Wiertio HSS
Nr art. 0624...

Szlifowane wiertlo precyzyjne wykonane ze stali
szybkotnacej przeznaczone do wiercenia w stalach
stopowych i niestopowych, zeliwach, mosiagdzu, graficie
do twardosci 900N/mm2. DIN 338, kat natarcia 118°.
Dostepne w kasetach oraz pojedynczo, w ponad 130
rozmiarach od 0.25 mm do 20.00 mm.

Dostepne réwniez na stozku Morse'a w rozmiarach

od 10.00 do 60.00 mm.

Wiertlo HSS-0
Nr art. 0620...

Szlifowane wiertto wykonane ze stali szybkotnacej,
pokryte warstwa STEAM OXIDE. Przeznaczone do
wiercenia w stalach czarnych i szlachetnych, zeliwach,
mosiadzu do twardosci 850N/mm2. Dzigki specyficznej
budowie wiertto jest bardzo szybkie, a szlif krzyzowy
pozwala na fatwiejsze rozpoczecie pracy (brak potrzeby
punktowania). DIN 338, kat natarcia 135°.

Dostepne w kasetach oraz pojedynczo od 2.50 mm do
13.00 mm.

Wiertto HSS-CO
Nr art. 0626...

Szlifowane wiertfo precyzyjne wykonane ze stali
szybkotnacej z 5% dodatkiem kobaltu. Przeznaczone
do wiercenia w stalach czarnych i szlachetnych,
wysokostopowych ulepszonych cieplnie do twardosci
850N/mmz2. DIN 338, kat natarcia 135°.

Dostepne w kasetach oraz pojedynczo, w ponad 90
rozmiarach od 1.00 mm do 14.00 mm.

Dostepne réwniez na stozku Morse'a w rozmiarach
od 13.00 do 20.00 mm.

Wiertlo HSS-CO ULTRA
Nr art. 0626...

Szlifowane wiertto wykonane ze stali szybkotnacej
z 5% dodatkiem kobaltu. Przeznaczone do wiercenia
w stalach czarnych i szlachetnych, wysokostopowych
ulepszonych cieplnie do twardosci 850N/mm2. Dzieki
zastosowaniu chwytu TRICON idealnie nadaje sie do
narzedzi recznych. Szlif krzyzowy pozwala na tatwiejsze
rozpoczecie pracy (brak potrzeby punktowania).
DIN 338, kat natarcia 135°.

Wiertlo HSS diugie
i przedtuzane

Nr art. 0629, 0629 00

Szlifowane wiertta precyzyjne wykonane ze stali
szybkotnacej przeznaczone do wiercenia otworéw
gtebokich w stalach stopowych i niestopowych,
zeliwach, mosiadzu, graficie do twardosci 900N/mm2.
DIN 338, kat natarcia 118°.

Dostepne pojedynczo, w ponad 70 rozmiarach, nawet
do 430 mm dtugosci.

Wiertlo Kombi-Bit
Nr art. 0641 002

Narzedzie 3 w 1 — Specjalne wiertlo wykonane ze stali
szybkotnacej, zawierajagce wbudowany gwintownik
i pogtebiacz. Dzieki chwytowi szesciokatnemu idealnie
nadaje sie do zastosowan narzedziami akumulatorowymi.

Dostepne w rozmiarach M4, M5, M6, M8.

Pogtebiacze HSS
Nr art. 0692 390

Trojostrzowe pogtebiacze HSS o szlifowanych ostrzach,
pozwalajgce na gratowanie i pogtebianie wykonanych
uprzednio otworéw. Idealne do stali, odlewdw, metali
kolorowych. DIN 335, kat natarcia 90°.

Dostepne w kasecie oraz pojedynczo, jak réwniez na
stozku Morse'a.

Pogtebiacze ULTRA
Nr art. 0692 000

Tréjostrzowe poglebiacze HSS o szlifowanych ostrzach,
pozwalajagce na gratowanie i pogfebianie wykonanych
uprzednio otworéw. Pokryte glinoazotkiem tytanu
(TIAIN) ktory zapewnia zwigkszenie twardosci narzedzia,
poprawia odprowadzanie ciepfa i przedtuza zywotnosc.
Chwyt TRICON zapobiega przekrecaniu sie narzedzia
w uchwycie. DIN 355, kat natarcia 90°.




Gwintowanie

Gwintowniki reczne HSS
Nr art. 0639 / 0640

Tréjstopniowe gwintowniki reczne wykonane ze stali
szybkotnacej (HSS), szlifowanej, do wykonywania
gwintu metrycznego. Gwint prawotnacy, zgodny
z DIN 352, tolerancja ISO 2 / 6H. Dostepne w zestawach
lub pojedynczo w rozmiarach od M2 do M36.

W ofercie dostepne réwniez gwintowniki metryczne
drobnozwojne, BSW, G, UNC, UNF.

Narzynki
Nr art. 0652

Narzynki wykonane ze stali szybkotnacej (HSS) do
wykonywania gwintu metrycznego lub metrycznego
drobnozwojnego. Prawotnace, zgodne z DIN EN 22568,
tolerancja 6G.

W ofercie dostepne réwniez narzynki metryczne
lewotnace, BSW, G, UNC, UNF oraz HSS-E.

Gwintowniki maszynowe
do otworow przelotowych
Nr art. 1701 100/ 206

Gwintowniki maszynowe do stali czarnych i zeliw
o0 wytrzymatosci do 1000 N/mm2. Wykonane ze stali
szybkotnacej z domieszka kobaltu 5%, waporyzowane.
Dostepne w chwycie wzmocnionym M: 2, 2.5, 3, 3.5,
4,5,6,8,10.

Dostepne w chwycie przelotowym M: 3, 4, 5, 6, 8, 10,
12, 14,16, 18, 20, 22, 24, 27, 30.

MF: 6,8, 10,12, 14,16, 18, 20.

Gwintowniki maszynowe
do otworow nieprzelotowych
Nr art. 1701 500/ 606

Gwintowniki maszynowe do stali czarmnych i zeliw
o wytrzymatosci do 1000 N/mm2. Wykonane ze stali
szybkotnacej z domieszka kobaltu 5%, waporyzowane.
Dostepne w chwycie wzmocnionym M: 2, 2.5, 3, 4, 5,
6,8, 10.

Dostepne w chwycie przelotowym M: 4, 5, 6, 8, 10, 12,
14,16, 18, 20, 22, 24.

MF: 6, 8,10, 12, 14, 16, 18, 20.

Gwintowniki maszynowe
do otworéw przelotowych

Nr art. 1700 100/ 206

Gwintowniki maszynowe dedykowane do stali
szlachetnych i wysokostopowych, materiatow
ciagliwych i twardych. Wykonane ze stali szybkotnacej
z domieszka kobaltu 5%, waporyzowane.

Dostepne w chwycie wzmocnionym M: 3, 4, 5, 6, 8, 10.
Dostepne w chwycie przelotowym M: 12, 14, 16, 18, 20.

Gwintowniki maszynowe
do otworow nieprzelotowych

Nr art. 1700 500 / 606

Gwintowniki maszynowe dedykowane do stali
szlachetnych i wysokostopowych, materiatéw ciagliwych
i twardych. Wykonane ze stali szybkotnacej z domieszka
kobaltu 5%, waporyzowane.

Dostepne w chwycie wzmocnionym M: 3, 4, 5, 6, 8, 10,
10x1,0.
Dostepne w chwycie przelotowym M: 12, 14, 16, 18, 20.
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Gwintowniki maszynowe
ULTRA STEEL

Nr art. 0644 100/ 500

Gwintowniki maszynowe dedykowane do produkgji
seryjnej w stalach czamych i zeliwach (do 1000 N/mmz.
Wykonane ze stali szybkotnacej z domieszka kobaltu 5%,
powtoka TiN (azotek tytanu). Do M10 chwyt wzmocniony,
od M12 chwyt przelotowy.

Dostepnos¢ do otwordéw przelotowych M: 3, 4, 5, 6, 8,
10,12, 14, 16, 20.

Dostepnos¢ do otworéw nieprzelotowych M: 3, 4, 5, 6,
8,10, 12, 14, 16, 20.
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Gwintowniki maszynowe
ULTRA INOX

Nr art. 0643 100/ 500

Gwintowniki maszynowe dedykowane do produkcji
seryjnej w stalach szlachetnych i wysokostopowych.
Wykonane ze stali szybkotnacej z domieszka kobaltu
5%, powfoka TiCN (wegloazotek tytanu). Do M10
chwyt wzmocniony, od M12 chwyt przelotowy.
Dostepnos¢ do otwordw przelotowych M: 3, 4, 5, 6, 8,
10,12, 14,16, 20.

Dostepnos¢ do otwordw nieprzelotowych M: 3, 4, 5, 6,
8,10,12, 14,16, 20.

Wszystkie narzedzia w zasiegu reki!




Tarcze tnace i listkowe

Tarcze tnace Ultra / Ultra Inox
Nr art. 0670 000/ 0670 001

Tarcze tnace o najwyzszej zywotnosci i szybkosci
ciecia. Bardzo agresywne, nadajace sie do stali czarnych
i szlachetnych, zeliw, metali kolorowych.

Dostepne w rozmiarach (otwor 22.23):
Ultra — 115x1.6, 125x1.6, 230x2.0.
Ultra Inox — 115x1.0, 125x1.0, 230x2.0.

Tarcze tnace F1/S, F1/1
Nr art. 0670 015 /0670 016

Tarcze tnace o bardzo wysokiej szybkosci ciecia.
Agresywne, nadajace sie do stali czarnych i zeliw, oraz
(F1/1) do stali szlachetnych i metali kolorowych.

Dostepne w rozmiarach (otwor 22.23):

F1/S = 115x1.0, 125x1.0, 150x1.6, 180x1.6, 230x1.9.
F1/I — 76x1.0x10, 115x1.0, 125x1.0, 150x1.6, 180x1.6,
230x1.9.

Tarcze tnace A1
Nr art. 0670 050...

Uniwersalne tarcze do ciecia majace zastosowanie
w stalach czarnych i szlachetnych. Bardzo dobra
zywotnos$¢ i szybkos¢ pracy.

Dostepne w rozmiarach (otwor 22.23):
A1 -115x1.0, 125x1.0, 150x1.6, 230x1.8.

Sciernica listkowa F/S Mop
Nr art. 0666 515/525/415/425

Sciernica listkowa o wysokiej jakosci ziamie cyrkon-korund.
Uniwersalna do stali, zeliwa, stali szlachetnych. Oparta
na krazku z tworzywa sztucznego (jego podszlifowanie
umozliwia dotarcie do wewnetrznych czesci listkow).

Dostepna w s$rednicach:

115 125 mm i ziarnistosci 40, 60, 80, 120.
W wersji pfaskiej srednice:

115 125 mm i ziarnistosci 40, 60, 80.

Sciernica listkowa R-Mop
Nr art. 0666 315/325/504

Sciernica listkowa o bardzo agresywnym ziarnie
ceramicznym, najlepsze wyniki osiggajgca w materiafach
trudnoskrawalnych (stale, stale narzedziowe, stale
szlachetne). Oparta na krazku z tworzywa sztucznego
(jego podszlifowanie umozliwia dotarcie do wewngtrznych
czesci listkow).

Dostepna w $rednicach: 115, 125, 150 mm i ziamistosci 40.

Sciernica listkowa ela-Mop
Nr art. 0666 111/112

Bardzo zywotna sciernica listkowa o ziarnie cyrkonowym,
nadajaca sie do stali, stali szlachetnych, Zzeliwa metali
kolorowych. Oparta na krazku z tworzywa sztucznego
(jego podszlifowanie umozliwia dotarcie do
wewnetrznych czesci listkow).

Dostepna w srednicach:
115§ 125 mm i ziamnistosciach 40, 60, 80, 120.

Sciernica listkowa Flex-Mop
Nr art. 0666 011/012/015/017

Sciemica listkowa oparta na krazku z widkna szklanego
z nasypem cyrkonowo-korundowym, nadajgca sie do
obrobki wstepnej i wykariczajacej. Zastosowanie zaréwno
w stalach czamych jak i szlachetnych. Duza ilos¢ listkow
zapewnia dtuga zywotnosc tarczy.

Dostepna w srednicach:
115, 125, 150 i 178 mm i ziarnistosciach 40, 60, 80, 120.

Sciernica listkowa Z-Mop
Nr art. 0666 991

Sciernica listkowa oparta na krazku z witkna szklanego
z nasypem cyrkonowo-korundowym, nadajaca sie do
obrébki wstepnej i wykariczajacej. Zastosowanie gldwnie
w stalach czarnych. Duza ilos¢ listkéw zapewnia diuga
zywotnos¢ tarczy.

Dostepna w srednicach:
115 i 125 mm i ziarnisto$ciach 40, 60, 80, 120.

Dziata. Inspiruje.




Narzedzia szlifierskie i thace

Tarcze szlifierskie A6/A8
Nr art. 0669 050/ 051

Uniwersalne tarcze szlifierskie do zastosowania w stalach
czamych jak réwniez szlachetnych. Bardzo dobry stosunek
agresywnosci do zywotnosci. Nie zawierajg zelaza, siarki
i chloru (=0.1%), minimalne pylenie.

Dostepne w rozmiarach (otwor 22.23):
115x6, 125x6, 150x6, 180x8, 230x8 mm.

Tarcze szlifierskie T6/T8
Nr art. 0669 030/ 031

Tarcze szlifierskie o wysokiej sile do zastosowania
w twardych stalach czarnych. Wysoka trwatosé
krawedziowa. Zastosowanie profilu TURBO dla lepszego
chtodzenia i odprowadzania urobku, minimalne pylenie.

Dostepne w rozmiarach (otwor 22.23):
115x6, 125x6, 150x6, 180x6, 180x8, 230x6, 230x8 mm.

Tarcze fibrowe
Nr art. 0665 111/112 i 070/080

Tarcze fibrowe z nasypem cyrkon-korund lub ceramicznym.
Do zastosowania na elastycznym talerzu z tworzywa
sztucznego. Otwor 22 mm.

Dostepne w rozmiarach:
Cyrkon-korund: 115 i 125 mm, ziamisto$¢: 40, 60, 80, 120.
Ceramika: 115, 125, 150 mm, ziarnisto$¢: 36, 60, 80, 120.

Wioknina szlifierska w rolce
Nr art. 0672 015

Doskonatej jakosci wioknina szlifierska w rolkach,
umozliwiajgca odmierzenie potrzebnej do danej
aplikacji materiatu. Nadaje sie do usuwania powtok
farb i powtok oksydowanych, szlifowania powierzchni
z rownomiernym rysunkiem szlifu.

Szeroko$¢ 115 mm, dtugos¢ 10m.
Dostepna w ziarnistosciach: 80, 120, 280, 600, 1000.

Szczotki papier
| papier-wtoknina
Nr art. 2675 3/ 4/ 5/ 6/ 8/ 9

Szczotki szlifierskie na szlifierke prosta majace
zastosowanie do szlifowania wykanczajacego
elementéw profilowanych, powierzchni wewnetrznych,
miejsc trudnodostepnych. Dostepne w wersji z ptotnem
Sciernym oraz taczacej pfétno Scierne z widkning
szlifierska.

Mini-Disk
Nr art. 2675 001/ 002/ 003/ 005/ 006

Krazki szlifierskie Minidisk o $rednicy 51 i 76 mm, wraz
z adapterami do szlifierki prostej lub katowej, dostepne
w pelnej gamie ziarnistosci. W zaleznosci od rodzaju
oparte na ziarnach cyrkonowo-korundowych,
ceramicznych, wiékninowych lub wieloporowych.
Przeznaczone do prac zwigzanych ze szlifowaniem,
usuwaniem rdzy, lakieréw, klejow, nalotow, gratowania,
maskowaniem rys.

Tarcze diamentowe Diaflex
Nr art. 0661

Tarcze diamentowe, specjalnie zaprojektowane do
wysokiej precyzji ciec i dtugiej zywotnosci.

Tarcze RS10UB — do betonu (réwniez zbrojonego),
cegly, materiatéw budowlanych.

Tarcze Spezial Keramik - do najtwardszych
materiatéw jak granit, kamionka, twarde ptytki.
Tarcze RS10F — do precyzyjnych cie¢ w ptytkach
kamionkowych, ceramice, marmurze.

Brzeszczoty 300 mm
Nr art. 0603 300 30

Brzeszczoty do pity recznej wykonane ze stali
HSS-Bimetal, co nadaje im elastycznosci, a zebom
twardosci.

Dtugos¢ 300 mm, szerokos¢ 13 mm, grubos¢ 0.65 mm,
zab progresywny — zapewniajacy szybsza i doktadniejsza
prace.




Chemia techniczna

Smar Ultra
Nr art. 0896 115 400

Wielofunkcyjny, bezbarwny Srodek stosowany do

Smar Hochdruck
Nr art. 0896 210 400

Bezbarwny smar wysokocisnieniowy na bazie oleju

czyszczenia, pielegnacji, smarowania i poprawy Mochdrudl mineralnego, o wysokiej lepkosci, do diugotrwatego
przewodzenia stykow. Nie zawiera kwaséw, nafty Haftschmier smarowania wszelkich elementéw ruchomych, chroni

Ultr

VultifunktionssP

i silikonu. Neutralny na wszystkich podtozach.
Do smarowania trzpieni, sprezyn, zawiasow,
zamkoéw, faricuchéw. Srodek wypierajacy wode,
usuwa plamy ze smoly i zywicy.

Pojemnos¢: 400 ml, 10 1.

przed korozja. Petzajacy, migrujacy w trudnodostepne
miejsca, bez zawartosci silikonu i rozpuszczalnikéw.
Trwale smaruje rolki, fozyska, przekfadnie, kota zebate,
$limaki, przeguby, sprzegta, liny, tancuchy.

Pojemnos¢: 400 ml.

Smar Thermogleit
Nr art. 0896 510 400

Smar na bazie miedzi i aluminium zapewniajgcy bardzo
dobra ochrone antykorozyjna i obcigzalnos¢
wysokocisnieniowa. Uszczelnia i thumi hatasy. Odporny
na dziatanie stabych kwaséw i tugéw, gazéw, oparéw,
olejow, benzyny i stonej wody. Stosowany jako ochrona
przed zuzyciem, ubytkami, wypaleniami, zapobiega
tworzeniu sie korozji na srubach, nadaje sie do ciasnych
pasowan.

Pojemnos¢: 400 ml.

Czyscik Clean
Nr art. 0895 014 500

Czyscik na bazie benzyny do oczyszczania
i odtluszczania wszelkich elementéw metalowych.
W przypadku stosowania srodka na powierzchnie
z gumy, tworzyw czy lakierowane zalecane jest
sprawdzenie dziatania $rodka (wybarwianie,
rozpuszczanie) w niewidocznym miejscu. Nie stosowac
na powierzchnie rozgrzane.

Pojemnos$¢: 500 ml.

Czyscik Nova Clean
Nr art. 0895 013 500

Czyscik na bazie acetonu (43% zawartosci). Czysci
i odttuszcza elementy metalowe, szklo, ceramike, usuwa
resztki silikonowe z metali. Nie zostawia Sladow, nie
koroduje, szybko sie ulatnia. W przypadku stosowania
$rodka na powierzchnie z gumy, tworzyw, metali lekkich
czy lakierowane zalecane jest sprawdzenie dziatania
srodka (wybarwianie, rozpuszczanie) w niewidocznym
miejscu. Nie stosowa¢ na powierzchnie rozgrzane.

Pojemnos¢: 500ml, 101.

Czyscik Top Clean
Nr art. 0895 410 500

Czyscik przeznaczony do usuwania pozostatosci klejow,
silikonow, starych etykiet (z ceramiki, szkfa, terakoty,
tworzyw, metali, podfozy lakierowanych) . O zapachu
cytrynowym i neutralnym pH. Przed zastosowaniem
srodka zalecane jest przeprowadzenie testéw na danym
materiale w niewidocznym miejscu.

Pojemnos¢: 500 ml, 101.

Czyscik Ol-Clean
Nr art. 0893 5

Czyscik warsztatowy w skoncentrowanej formie — rozcienczalny
1:20. Mozna stosowa¢ w myjkach cisnieniowych. Usuwa plamy
z powierzchni zanieczyszczonych (maszyny, podiogi, pojazdy,
detale) olejami, smarami, tluszczami, zywica itp. Czysci beton,
szkto, ceramike, tworzywa, metale. Nalezy spryska¢ powierzchnig
lub zanurzy¢ przedmiot w roztworze, ewentualnie uzy¢ szczotki.
UWAGA: nie uzywac do aluminium i innych metali niezelaznych.

Pojemnosé¢: 51.

Pianka Uniclean Plus
Nr art. 0895 214 400

Czyscik w formie pianki, przeznaczony do usuwania
zabrudzen z powierzchni takich jak szkfo, lustra, metale,
tworzywa sztuczne. Doskonale nadaje sie do usuwania
owadéw z elementéw karoserii. Dobrze trzyma sie na
powierzchniach pionowych i chtodnych. Pojemnik
wstrzasna¢ przed uzyciem, pozostawi¢ do zadzialania,
nastepnie zetrze¢. W przypadku duzych zabrudzen proces
powtdrzyc.

Pojemnos$¢: 400 ml.

Nowatorskie rozwigzania w zakresie chemii technicznej! u




Chemia techniczna

Pasta do mycia rak
Nr art. 0892 101

Pasta do mycia rak doskonale myjaca zanieczyszczenia
warsztatowe, produkcyjne i wiele innych. Zawiera
naturalne sktadniki myjace dostosowane do naturalnego
odczynu pH skéry oraz neutralne dla dioni czastki
zluszczajace naskorek. Nadaje sie do skory wrazliwej
— nie zawiera alkaliéw. Nie zatyka przewodow
kanalizacji przez brak drobin piasku. Usuwa oleje,
smary, grafit, pyly metaliczne itp.

Pojemnos$¢: 11,10 1.

Foam Cut
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BIO-CUT / FOAM-CUT
Nr art. 0896 410 400/ 0896 414 400

Srodek smarujaco-chtodzacy (w plynie lub piance)
przeznaczony do ciecia i wiercenia. Przediuza zywotno$é
narzedzi, powoduje zmniejszenie temperatury skrawania.

" Zapobiega powstawaniu narostow, zmniejsza ryzyko

peknie¢ i deformacji materiatu, stanowi ochrone
antykorozyjna. Stosowany do wiercenia, toczenia,
gwintowania, frezowania, ciecia wszystkich rodzajow
stali, stali szlachetnych, tytanu, metali niezelaznych.

Pojemnos¢: BIO-CUT 400 ml, 10 I; FOAM-CUT 400 ml.

ry

Galva Zinc
Premium

Galva Cynk Premium
Nr art. 0897 110 400

Cynk w sprayu zapewniajacy ochrone antykorozyjna
i estetyczng optyke. Nadaje sie jako podkfad pod
lakierowanie. Optycznie zblizony do ocynku
ogniowego. Zastosowanie: do prac polepszajacych
wyglad, poprawiajacych niedociagniecia powtoki
ochronnej, cynkowanie po spawaniu, poprawianie
ocynkowania konstrukcji cynkowanych ogniowo.

Pojemnos¢: 400 ml.

Olej silikonowy
Nr art. 0895 312 500

$rodek zabezpieczajacy i pielegnacyjny przeznaczony
do tworzyw sztucznych, gumy, metali. Chroni, smaruje
i izoluje, dziata impregnujaco i antystatycznie.
Zabezpiecza przed skrzypieniem powstajagcym miedzy
roznymi materiatami, pomocny przy montazu pofaczen
wezy czy wcigganiu przewodow. Pielegnuje czesdci
wykonane z gumy tj. uszczelki, weze, odbojniki itp.

Pojemnos¢: 500 ml, 10 1.

Odrdzewiacz Rostshock

B Vrart. 0896 311 400

Odrdzewiacz bazujacy na kurczliwosci termicznej,
przeznaczony m.in. do skorodowanych potaczen
$rubowych. Doskonale nadaje sie do zakleszczonych
trzpieni, zawleczek, zapieczonych zawiasow itp.
Podczas uzycia wytwarza film olejowy zabezpieczajacy
materiat i chronigcy przed powstawaniem dalszej
korozji.

Pojemnos$¢: 500 ml.

Sunerﬁsﬂfmr

)

v
\

Odrdzewiacz Superrostloser
Nr art. 0896 010 300

Srodek odrdzewiajacy i pielegnujacy na bazie wysokiej
jakosci olejow mineralnych z wysoka zawartoscig
skfadnika aktywnego. Nie zawiera silikonu, PCB, kadmu,
ofowiu. Chroni przed korozja, jest wodoodporny, ma
dziatanie zabezpieczajace. Stuzy do luzowania
zapieczonych potaczen srubowych, ochrony i pielegnacji
elementéw chromowanych, usuwania skrzypienia.

Pojemnos¢: 300 ml, 101.

Smar-chlodziwo w sztyfcie
Nr art. 0896 600 350

Petnowartosciowy wosk smarujaco-chtodzacy w stalej
formie, doskonale smarujacy i chlodzacy narzedzie
podczas pracy. tatwe nanoszenie na narzedzie —
wystarczy zanurzy¢ je na moment w wosku i wyciagnac.
Powstata warstwa skutecznie utatwi procesy ciecia czy
skrawania. Do wykorzystania w procesach wiercenia,
gwintowania, frezowania, ciecia itp.

Pojemnos¢: 350 g.

Chlodziwo w koncentracie
Nr art. 0896 600 5

Chiodziwo do rozcienczenia z woda, tworzace emulsje
do wykorzystania w tokarkach, frezarkach, wiertarkach,
maszynach NC i CNC, pitach tarczowych, tasmowych,
ramowych. Nie zawiera chloru ani azotyndw. Stosowac
w proporcji 1:20 (5%), w przypadku stali
wysokostopowych 1:10 (10%).

Pojemnosc: 5 |.
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Otwornice Extreme
Nr art. 0956 609 001

Zestaw otwornic wykonanych ze stali narzedziowej
bimetalicznej z domieszka kobaltu 8% zamkniety
w kasecie z tworzywa sztucznego. Zastosowany
materiat i podziatka zebow 4/6 Vario nadaja wysokiej
szybkosci pracy, precyzje ciecia, jak rowniez zywotnosc.
Max. gtebokos¢ wiercenia 38 mm, niezbedne
smarowanie/chtodzenie. W zestawie: kaseta,
mocowanie A1 + A2 z wierttami prowadzacymi,
sprezyne, otwornice o $rednicy: 19, 22, 25, 32, 35, 38,
44, 51,57, 64, 68, 76 mm.

Zestaw 4w1
Nr art. 0700 023 050

50-czesciowy zestaw w kasecie z tworzywa sztucznego.
Dzieki nowatorskiej budowie nasadki nadaja sie do
napedoéw metrycznych, calowych, wielogwiazdki i Torx.
W zestawie: Grzechotka 1/2", przedtuzki 250 mm
i 130 mm, przegub Kardana, przetyczka, nasadki:
13,14,15, 16, 17,18,19, 20, 21, 22, 24, 27, 30, 32 mm.
Grzechotka 1/4", przedtuzki 100 mm i 50 mm, przegub
Kardana, przetyczka, nasadki: 4, 5, 5.5, 6, 7, 8,9, 10, 11,
12 mm, BIT-adapter, 15 bitow.
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Klucze kotkowe inbus / Torx
Nr art. 0701 749 309
/0701 759 309

9-czesciowe komplety kluczy inbus / Torx przechowywane
w praktycznej oprawce z tworzywa. Wykonane ze stali
chromowo-wanadowej hartowanej, powierzchnia
zewnetrzna niklowana.

Zawartosc inbus: 1.5, 2, 2.5, 3,4,5, 6, 8, 10.
Zawartosc Torx: 10, 15, 20, 25, 27, 30, 40, 45, 50.

Klucze kotkowe inbus
| Torx z uchwytem T
Nr art. 0701 632 107 / 0701 633 108

Komplet kluczy z uchwytem T ze stojakiem warsztatowym.
Klucz wykonany z jednego kawatka stali, koricowki
.Black Tip" zapewniajace optymalne trzymanie klucza
w gniezdzie $ruby. Ergonomiczny 2-komponentowy
uchwyt umozliwiajgcy przenoszenie wiekszej sity.

Zawartosc inbus: 2, 2.5, 3, 4,5, 6, 8.
Zawartos¢ Torx: 9, 10, 15, 20, 25, 27, 30, 40.

Szczypce Quintus 180 mm
Nr art. 0703 999 011

Uniwersalne szczypce idealne dla elektrykow, monterow,
technikow, serwisantow, inzynieréw. Posiadaja 5 funkgji:
trzymanie, ciecie, $ciaganie izolacji (przekroje
0.5/1.5/2.5 mm?), $ciskanie, zaciskanie. 2-komponentowa
obudowa zapewnia stabilny chwyt i mozliwos¢ diugiej
pracy bez nadwyrezania dfoni.

Zestaw wkretakow 2K
do pobijania
Nr art. 0701 150 001

7-czesciowy zestaw wkretakow z 2-komponentowa
obudowa (zabezpieczajaca przed wyslizgiwaniem sie
narzedzia) i klapka — mozliwos¢ pobijania. Grot ,Black
Tip" — chromowo-molibdenowo-wanadowy,
zapewniajacy optymalne trzymanie koricowki w gniezdzie.

Zawartos¢: PH: 1, 2, 3; SL: 5.5, 6.5, 8, 10.

Bity PH, PZ, TX, SH, ISK,
wraz z uchwytem
Nr art. 0702... /0702 812 050

Bity 1/4" z napedem PH, PZ, TX, SH, ISK, dostepne
w réznych dlugosciach np. 25, 50, 70, 110, 152 mm.
Niezwykle Zywotne, dopasowane do napedéw Srub.

Uniwersalny uchwyt do bitdw z zabezpieczajgcym
pierscieniem, dostepny w wersji magnetycznej
i niemagnetycznej. Gwarantuje pewne pofaczenie $rub
i bitow. Naped 1/4", E6.3, dtugos¢ 50 mm.

\\

Tasmy miernicze3mi5m
Nr art. 0705 240 3/5

Miara zwijana w solidnej obudowie 2-komponentowej.
Wykorzystana guma zabezpiecza narzedzie przed
upadkami oraz zwieksza pewnos¢ chwytu. Tasma pokryta
powloka nylonowa w celu zwigkszenia Zzywotnosci.
Przednia strona — skala pozioma, Z6tta, lakierowana,
matowa. Tylna strona — skala pionowa, biafa, lakierowana,
matowa. Automatyczny nacigg tasmy z przelacznikiem.
Klips do paska. Klasa dokfadnosci — Il. Dostepna
w diugosciach 3 i 5 metréw.

Wykrecimy kazda zapieczong srube!
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Wietla X-Tron
Nr art. 0648...

Wiertta udarowe X-Tron z mocowaniem SDS-Plus dostepne
pojedynczo lub w ergonomicznej kasecie. Skfadajaca sie
z 4 ostrzy gléwka wiertla (weglik spiekany) umozliwia
szybka i precyzyjng prace w materiatach takich jak: cegta,
piaskowiec, granit, beton (rdwniez zbrojony). Specyficzna
budowa sprawia tez, ze narzedzie ma zwigkszona
wytrzymatos¢ w przypadku natrafienia na zbrojenie.
Dostepne w drednicach od 5 do 30 mm i diugosciach
od 50 do 1000 mm.

Zestaw kluczy
ptasko-oczkowych

Nr art. 0700 101 201

12-czesciowy zestaw kluczy plasko-oczkowych w torbie
tekstylnej zwijanej. DIN 3113, 15° odgiecie. Wykonane
ze stali chromowo-wanadowej, powierzchnia zewnetrzna
chromowana. W zestawie znajduja sie rozmiary: 6, 8, 10,
12,13,14,16,17,18,19, 22, 24.

W innych zestawach dostepne klucze ptasko-oczkowe
dlugie, ptaskie obustronne, oczkowe obustronne, ze
zintegrowanga grzechotka.

Suwmiarka analogowa
| cyfrowa

Nr art. 2680 101 5/ 2680 101 51
/2680 981 115

Suwmiarka analogowa 150 mm ze $ruba lub zatrzaskiem
w etui skéropodobnym. DIN 862, ze stali nierdzewnej,
elementy do odczytu chromowane, matowe. Noniusz
0.05mmi 1/128".

Suwmiarka cyfrowa 150 mm z suwakiem i $ruba
blokujaca w etui z tworzywa. DIN 862, wigcznik/wytacznik,
mozliwos¢ ustawienia punktu zerowego w dowolnym
miejscu, przetacznik mm/cale.

Klucz do rur Mastergrip
Nr art. 0703 892 150/200/300

Klucz hydrauliczny samonastawiajacy sie do $rednicy
rury, umozliwiajacy obstuge jedng reka. Pewnie trzymanie
na gladkich powierzchniach dzieki odpowiednio
wyprofilowanym zabkom. Mocna i trwata konstrukdja.
Dostepne rozmiary posiadaja kolejno zakres: 13-40 mm,
17-50 mm, 17-80 mm.

Nozyk ULTRA 18 mm
Nr art. 0703 600 118

Kompaktowy i wytrzymaly néz z ostrzem tamanym
ULTRA o szerokosci 18 mm i grubosci 1 mm. Czarne
ostrza zapewniaja niesamowita ostros¢ i zywotnosc,
bezpieczna 2-komponentowa budowa stabilny
i bezpieczny chwyt, a $ruba pewnie blokuje ostrze
w obudowie. Wewnetrzny magazynek pozwala na

przechowywanie i szybka wymiane zapasowych ostrzy.

Dostawa: n6z + 2 ostrza ultra.

Plaster na zranione palce
Nr art. 0686 100 121

Plaster na zranione palce, lepigcy sie wytacznie sam do
siebie (nie lepi sie do skéry, wtoséw, ran). Wodoodporny
i elastyczny, umozliwiajacy swobode ruchéw. Zrywalny,
nie ma potrzeby uzywania nozyczek. ldealnie sprawdza
sie w przypadku przecietych lub przytartych palcow
dfoni. Przyspiesza tamowanie krwawienia i chroni rane
przed zabrudzeniami i dalsza eskalacjg na uszkodzenia
mechaniczne.

L inges
:

Okulary ochronne Reca 680
Nr art. 2694 600 020

Lekkie, dopasowane do twarzy okulary ochronne
z transparentnymi szybami wykonanymi z poliweglanu.
Design bez ramki oferuje optymalne pole widzenia,
a powloka ochronna sprawia, ze trudniej sie rysuja.
Posiadajg bardzo dobra przejrzystos¢, nie powoduja
znieksztatcen obrazu, posiadaja filtr UV. Zgodne
znorma EN 166.

N

Rekawice Nitras
Nr art. 2694 660 215

/216/217/218/219

Rekawice wykonane z grubszego niz standardowa
warstwa nitrylu, zapewniajacego ochrone przed
zabrudzeniami jak réwniez odpornos¢ na wszelkiego
rodzaju oleje i smary. Pokryte ,tuskami” zapewniaja
pewny i mocny chwyt zaréwno na suchych jak
i mokrych powierzchniach. Doskonale dopasowane
do dfoni, grubo$c¢ ok. 0.26 mm (palec), ok. 0.15 mm
(wnetrze dtoni). Dostepne w rozmiarach: S, M, L, XL,
XXL. Opakowanie zawiera 50 szt.

Minimum logistyczne w Reca Polska Sp. z 0.0. wynosi 250 zt netto. Produkty w rzeczywistosci moga rézni¢ sie od fotografii. Promocje Reca nie taczg sie ze soba.
Niniejsza ulotka nie stanowi oferty handlowej w rozumieniu prawa polskiego oraz wyklucza si¢ dochodzenie roszczen na podstawie zdjec¢ i opisow w niej zawartych.

Prezentowane zdjecia majg charakter pogladowy.

RECA POLSKA Sp.zo.o. |

ul. Warszawska 67 |

32-086 Wegrzce k. Krakowa |

tel. 126563073 | www.reca.pl |

reca@reca.pl
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