Gwintowniki maszynowe

RECA ULTRA

Tabela zastosowan gwintownikow maszynowych ULTRA
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Wzor wyliczenia naciec: n

d XTt d = O narzedzia V= predkoé¢ ciecia  n = liczba obrotowa 1 =3,14... Nowoczesna technologia i najwyzsza jakos¢ do stosowania w produkcji seryjnej.
Zastosowanie:
RODZAJ GWINTU M M M M M M - stale do 1.000 N/mm?, stale konstrukcyjne, zeliwa sferoidalne, zeliwa ciggliwe
Powtoka / powierzchnia zewnetrzna:
DIN/TYP 371/376 3717376 [3/1/376 [37/1/376 | 371/376 371/376 - powloka azotku tytanu chronigca przez tworzeniem narostéw, zapobiega przyklejaniu materiatéw

2 - gtadka powierzchnia w rowku i w profilu gwintu dzieki ww. powtfoce

- zmniejszony moment obrotowy dzieki wygtadzaniu powierzchni zewnetrznej
Wskazowka:

* do rozm. M 10 DIN 371 (wzmocniony uchwyt)

- od rozm. M 12 DIN 376 (cienki uchwyt)
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RECA ULTRA, niebieski pierscien, HSS-Co, ksztatt B, otwory przelotowe

MATERIAL “Co  HSS-Co [UHSS=COMHSSZCO" Hss-Co  HSS- Co | Mumeraryutu | 0| Skokmm | O | cvper | dyme

0644 100 030 3 0,5 2,5 2,7 56
POCZATEK NUMERU ARTYKUtU .. 06445.. | 06431.. & 06435. 06461. 06465.. 0642 100 020 4 07 53 34 63
ZASTOSOWANIE / ZALECANE MASZYNY 0644 100 050 5 0,8 4:2 4,9 70
CNC I CNC | I CNC | CNC 0644 100 060 6 1 5 4,9 80
- - - - 0644 100 080 8 1,25 6,8 6,2 90
0644 100 100 10 1,5 8,5 8 100
0644 110 120 12 | 1,75 10,2 7 110
0644 110 140 14 2 12 9 110
0644 110 160 16 2 14 9 110
0644 110 200 20 25 17,5 12 140
ZASTOSOWANIE | WYTRZYMALOSC NA ROZCIAGANIE PREDKOSC CIECIA W M/MIN (V,)

< 500 N/mm?
< 750 N/mm?
< 900 N/mm?
STALE <1.100 N/mm? 0644 500 030 3 0,5 2,5 2,7 56
SPECJALNE < 1.400 N/mm2 0644 500 040 a 0,7 33 34 63
TYTAN < 850 N/mm?2 - - 0644 500 050 5 0,8 4,2 4,9 70
o <900 N/mm?2 0644 500 060 6 1 5 4,9 80
0644 500 080 8 1,25 6,8 6,2 90
SZLACHETNE ’ ’ ’
G COLLILIS 0644 500 100 10 15 8,5 8 100
0644 510 120 12 1,75 10,2 7 110
0644 510 140 14 2 12 9 110
0644 510 160 16 2 14 9 110
0644 510 200 20 2,5 17,5 12 140
CECHY
GtEBOKOSC GWINTU MAKS. 3xD 2,5xD 3xD 2,5xD 3xD 2,5xD : . : .
Precyzyjne wiertto do otworow pod gwint
NACIECIE KSZTALT B C B C B C S
DIN 338, Typ N, prawotnace 118°, szlifowane Cechy:
TOLERANCJA 6H 6H 6H 6H 6H 6H - od rozm. 4,0 mm - uchwyt Tricon
POW. ZEWN./POWtOKA TiN TiN TiCN TiCN TiCN TiN L —— . e - powloka gléwhki: TIAIN
. T——— g N gy ; - stosowanie: gtéwnie w wiertarkach recznych
ROZMIARY M3 -M20 | M3-M20 | M3 -M20 | M3-M20 | M3 -M12 | M3 - M20 VAV!‘CHTW"a N - - - dostepne @: 2,0 - 13,0 mm
iertlo .

precyzyjne RECA
EVO HSS-TIAIN




Nowoczesna technologia i najwyzsza jakosc do stosowania w produkcji seryjne;. Nowoczesna technologia i najwyzsza jakos¢ do stosowania w produkdji seryjne;.

Zastosowanie: Zastosowanie:

- stale ulepszone cieplnie, stale odporne chemicznie, stale wysokostopowe, stopy niklu (Ni) - stale ulepszone cieplnie, do 1.200 N/mm, stopy tytanowe, stale odporne na ciepto, stale nitrowane, wzmocnione tworzywa sztuczne
Powtoka / powierzchnia zewnetrzna: Powfoka / powierzchnia zewnetrzna:

- szczegdlnie twarda powlfoka glinoazotku tytanu dla dodatkowej ochrony krawedzi narzedzia « szczegdlnie twarda powtoka glinoazotku tytanu dla dodatkowej ochrony krawedzi narzedzia

- gladka powierzchnia w rowku i w profilu gwintu dzieki ww. powfoce - gtadka powierzchnia w rowku i w profilu gwintu dzieki ww. powtoce

- zmniejszony moment obrotowy dzieki wygtadzaniu powierzchni zewnetrznej « zmniejszony moment obrotowy dzieki wygtadzaniu powierzchni zewnetrznej

Wskazowka: Wskazowka:

« do rozm. M 10 DIN 371 (wzmocniony uchwyt) / od rozm. M 12 DIN 376 (cienki uchwyt) + do rozm. M 10 DIN 371 (wzmocniony uchwyt) / od rozm. M 12 DIN 376 (cienki uchwyt)

RECA ULTRA, zielony pierscien, HSS-Co, ksztatt B, otwory przelotowe RECA ULTRA, czerwony pierscien, HSS-Co, ksztatt B, otwory przelotowe

B T I B B B | Nomerartykuly | 0| skokmm | O | cgpe | il
0643 100 040 4 0,7 3,3 3,4 63
0646 100 030 3 05 25 2,7 56
0643 100 050 5 0,8 4,2 4,9 70
0643 100 060 6 1 5 4,9 80 0646 100 040 4 07 3,3 34 63
|} | reca uitra M8 { 0646 100 050 5 0,8 4,2 4,9 70
— 0643 100 080 8 1,25 6,8 6,2 90
0646 100 060 6 1 5 4,9 80
0643 100 100 10 15 8,5 8 100
0646 100 080 8 1,25 6,8 6,2 90
0643 110 120 12 1,75 10,2 7 110
0646 100 100 10 1,5 85 8 100
0643 110 140 14 2 12 9 110
0646 110 120 12 1,75 10,2 7 110
0643 110 160 16 2 14 9 110
0643 110 200 20 25 17,5 12 140

RECA ULTRA, zielony pierscien, HSS-Co, ksztatt C, otwory nieprzelotowe RECA ULTRA, czerwony pierscien, HSS-Co, ksztatt C, otwory nieprzelotowe

0643 500 030 3 e i 27 %6 0646 500 030 3 0,5 2,5 2,7 56
0643 500 040 4 0,7 33 3,4 63 0646 500 040 . o7 2s " o
0643 500 050 > 08 42 49 0 0646 500 050 5 0,8 4,2 4,9 70
0643 500 060 6 1 5 4,9 80 0646 500 060 . ] s a0 ”
0643 500 080 8 1,25 6,8 6,2 90 - m 0646 500 080 s 1,25 6.8 6.2 90
0643 500100 10 5 83 8 100 T— 0646 500 100 10 1,5 8,5 8 100
0643 510 120 12 1,75 10,2 7 110 0646 510120 ” py 102 . 10
0643 510140 14 2 12 ° 110 0646 510 160 16 2 14 9 110
0643 510160 16 2 " ° 110 0646 510 200 20 25 17,5 12 140
0643 510 200 20 2,5 17,5 12 140

Cechy: Wiasciwosci:
+ cale z utwardzonej suréwki, szlifowane Wiertto wysokodajne V2A BIO-CUT * chlodzi i smarje

« zapobiega powstawaniu narostéw

- przelotowe, rownomierna i delikatna struktura DIN 338, Typ N, prawotnace 135°, szlifowane srodek smarujqco-chlodzqcy :ziceh;Zrm:rgt)élr;g)\;yi:ianeralnych

. naJWyzslza Wyda]n(?slc Skrawama « zawiera skladniki biodegradowalne
- wzrastajaca grubosc rdzenia « baza produktu: surowce naturalne, odrastajace

o jakosci spozywczej

- szlifowana powierzchnia boczna stozka 3 T rg—— « gféwny skfadnik: rafinowany olej rzepakowy

wiertta wysokowydajne, odporne na wysokie temperatury R — Akcesoria Akcesoria

Wiertfo krete, Srodek wspomagajacy = Zastosowania:
RECA INOX ciecie i wiercenie Nr art. 0896 410 400 - wiercenie, toczenie, gwintowanie
HSS-CO5 BIO CUT. 400 ml - 400 ml « frezowanie i cigcie wszystkich rodzajow stali,

15 szt. w opakowaniu stali szlachetnych, odlewéw stalowych, tytanu
i innych niemetali

www.reca.pl www.reca.pl
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