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Spiralbohrer von RECA

Vielfaltig, wirkungsvoll, punktgenau




Spiralbohrer im Uberblick
Das RECA Farb|e|tsystem schafft Ordnung

RECA Spiralbohrer

Inhaltsverzeichnis

HSS-CO5 Extreme Spiralbohrer
Fir HARDOX® und sehr harte Materialien gee|gnet

28 - 29

EVO Spiralbohrer m
Die Evolution

HSS AL/CU Splralbohrer

Zum Bohren von weichen und Iangspanenden Werkstoffen

30 - 31

HSS Pra2|5|ons Splralbohrer
Der Allrounder unter den Sp|ralbohrern

VoIIhartmetaIIbohrer DIN 1897

Noch stabiler und verschleiBfester

HSS Splralbohrer mit Morsekegel

Exakt und vibrationsfrei flir groBe Durchmesser

HSS Zentrlerbohrer

HSS Bedachungs und Splralbohrer Iang

Die langen Tiefenbohrer

HSS Splralbohrer
Kurz aber kraft|g

8-9 34- 35
Dieser Bohrer br|ngt es auf den Punkt

—_— Schn|ttgeschW|ndlgkelten/RECA plus Kassetten —
Ein gutes Gefiihl Reserven zu haben!

e Technlsche Informanonen S

HSS Doppel- Splralbohrer

Hochste Stabilitat und Bruchsicherheit auf beiden Seiten

HSS und HSS CO5 Kernbohrer

Fir zusdtzlichen Zeitgewinn

Ultra INOX Splralbohrer

Der halt, was er verspnchtl

HM Kernbohrer

mit Hartmetallschneiden

HSS-CO5 Splralbohrer
Der Hochle|stungsbohrer flr V2A mit Zyllnderschaft

Gesamtuberbllck Kernbohrmaschlnen

HSS-CO5 Splralbohrer
Der Hochle|stungsbohrer flr V2A

HSS-CO5 Splralbohrer

mit l\/IorsekegeI

18-19 44 - 45
Bohrzeltenvergle|ch

. RSSe, RS10, RS20, RS25e, RS40e 4615
Winkel- und l\/lagnetstanderbohrmaschmen im Uberblick

5y .53 StUck fiir Stick dem Bohren naher. e

Zubehor fur Magnetstanderbohrmasch|nen

Ultra HSS-0 Splralbohrer

Schnell wie kein anderer

o455 Drehzahlrichtwerte 56

flir Kernbohrer HSS und HSS-CO5

HSS/TIN Splralbohrer
Mit Titan-Nitrit Besch|chtung

Drehzahlrlchtwerte

m HSS Bohrer fiir Stahl

Rot TIN Bohrer Gelb

26 - 27 : 57
flir Kernbohrer mit Hartmetallschneiden
HSS-CO5 Bohrer fiir Edelstahl HSS-0 Bohrer
fiir den universellen Einsatz
Aluminium Bohrer Vollhartmetallbohrer

fiir den speziellen Einsatz Zentrierbohrer




€9-0'L 0'0L-0C 0'0L-0'L 0'€L-0'L 0'02-0C 0'0Z-0'€lL 0'€L-0'L 0'€L-0'L 0'€L-0'L §'9-0'C 0'9-0'C 0'0L-0% 0'€L-0'L 0'05-0'0L 0'0Z- 57’0 0'€L-0'C ‘(W) Jessawping
0001 < 00€l < 0o0v > oozl > 058 > 098 > 068 < 048 > 098 > 006 > 006 > 006 > 006 > 006 > 006 > 006 > (;wwi/N) usyaxBnsa 14
Juelq - juelq NIL pIXQ weals  |uassejabuejdwep Juelq Juelq 1japueyagauiiem |uassejabuejdwep|uassejabuejdwep|uasse|abuejdwep|uassejabuejduwep|uassejabueydwep|uassejabuejdwep| 11ydiydsagydoy CIRLEIITEN o)
Bunzyidssny ‘w |apiauydssany "o| bunzydssny ‘w Bunzydssny 'w |apiauydsiang ‘o| bunzudssny ‘w | bunzyidssny *w | Bunzydssny ‘w | bunzydssny w | Bunzudssny *w | bunzyidssny "w | Bunzydssny ‘w
- PwewRbay | [s1uewabay |o1ueW b3y :(wio4) Jyasueuazyids
|91uew|abay | Jiydsueznaly | [91uew|abay |P1uew|abay | Jiyosueznaiy | [Puew|abay | |Pluew|abay | [Pluewiabay | [Pluewiebay | [Pluewiebay | [Pwuewiabay | [91uewiabay
209 o8l oGEL o8l oGEL o811 oSEL o8l oGEl o8l o8l o8l o8l o8l1 o8l1 o8l1 (peap) [Ruimuszyids
- gxee gxge gxge gxge gxge gxXpe gxge gxge gxge gxge @x0l4aqn gxge gxge gxge gxge ‘(@-191yog) 8jv1y0g
ulareq aydpsiuydal
1014EA PUN UBLIBJA ‘UBBIOD)
® ® ® ®
9jj01SIaMIBWA|0d
Buissa|y pun Jadny ‘winiuiwnyy
(@[e)] (@) (@) ® (@l6) ® ® (@[e) (@[e) () ® ® ® ® ® ® .
:9][_IBIA - UBSIIYIIN
|edosay pun xeuiliad ‘H[ayeq
(03] (26 (26 ® (@6 ® ® (@[6) (@) ® ® ® ® ® ®
:9y4015)5UNY|
oseyds pun nein
® [@e) [@)e) @) ® ® ® ® ® [ee) [ee)
:9}J01S}IBMSSND)
0L-8LILINID8X/ZL-0TISINIDSG LX
[@)e) ® ® ® [e]e)
9|ye1s abipueisagaziiy
3|ye1s abipuelsagaines
[@)e) ® ® (@) [e]e) [e]e) [e]e) ® ’
VA VTA®|YEIS|I9P3
3|yelsziesul3 pun -sbunynbiap
(@[e) (@[e) ® (03] (0] (03] ® ® ® ® ® ® (2] (2] s .
-Ud1eWolny :3|Ye1sIapuos
aYI3|q[assa) ‘N B|Ye1SqelS-|J0id
(@) ® (0] (03] (03] (0] (0] ® (2] (@) (2] (@) (@) (@) (@) .
0L - ¥€ 15 :usWRb|[e Jyes
@ @ (@) ® (@) ® ® (@) (@) () @ @ (@) (@) Y1 - T1 S BYR[qIyels
Jeuonels puey Jeuonels puey puey puey puey Jeuonels :uadfquaurydsey
Jeuoneis Jeuoneis Jeuoneis Jeuoneis Jeuoneis Jeuoneis Jeuoneis
puey Py puey Py Py Py Py puey apuabjo 4ny 19ub1aaD
¥29C [43]% L2790 90 0290 8790 9790 1290 L2790 9€90 G€90 6790 6790 8790 ¥790 €790 *J9WWINUIOA-[PIHY
SSH |[e}dwiey SSH S0D-SSH 0-SSH S0J-SSH S0D-SSH S0D-SSH G02-SSH SSH SSH SSH SSH SSH SSH NTVIL SSH Hoisplauyds
GE-vE €€-CE L€ -0€ LT-9C SC- 1t €C- U 1z-0¢ 6l-8l L1-91 Sl-vl el-cl lL-0l lL-0l 6-8 L-9 S-v RIEN
laiyoq ||e}swey|joA NIL mb_: 3iyoq e bueiaq bue 9D3)asI0 asabsny PZNna
-iaiusz N £681 NId MBEE NI N 8€€ NI N 8€€ NI addoq 681 NIQ d 0v€ NIQ € NIQ 8 d 8 d dA/NIa
131yoqua1usz
131yoq||e1awyiey||oA ZIemyds 13lyog wnjuiwn|y *[Ely] 1alyog NIL 10y Jalyog 0-SSH 119]0IA 131yog S0D-SSH 1a1yog SSH H
19ub193b 1yd1U _H_ 12ub193b 16uIpaq ® 19ub199b ® us|yojdwa @) @c:cEO 11jeyos ES&?:EEE VD3Y Ssed

}2Ig4agN Wi Jaayoqedids DIy



Alle Abmessungen auf einen Blick

RECA EVO plus
Spiralbohrer-Satz 28-tlg.

Abmessung: 1,0 - 10,0 mm

Inhalt:

1,0-5,0 je 2 Stk.
5,5-10,0 je 1 Stk.

Allgemein steigend um 0,5 mm

Artikel-Nr. 0623 004 910

RECA EVO plus
Spiralbohrer-Satz 34-tlg.

Abmessung: 1,0 - 13,0 mm

Inhalt:

1,0-5,0 je 2 Stk.
5,5- 13,0 je 1 Stk.

Allgemein steigend um 0,5 mm

Artikel-Nr. 0623 004 913

Artikel-Nr. (7} Gesamtlange Spannutlange VPE Artikel-Nr. (7} Gesamtlange Spannutlange VPE

mm mm mm mm mm mm
0623 000 020 2,00 49 24 10 0623 000 070 7,00 109 69 5
0623 000 025 2,50 57 30 10 0623 000 075 7,50 109 69 5
0623 000 030 3,00 61 33 10 0623 000080 | 8,00 17 75 1
0623 000 032 3,20 65 36 10 0623 000085 | 8,50 17 75 1
0623 000 033 3,30 65 36 10 0623 000090 | 9,00 125 81 1
0623 000 035 3,50 70 39 10 0623 000 095 9,50 125 81 1
0623000040 | 4,00 75 43 10 0623000100 | 10,00 133 87 1
0623 000 042 4,20 75 43 5 0623 000102 | 10,20 133 87 1
0623000045 | 4,50 80 47 5 0623 000 105 | 10,50 133 87 1
0623 000 050 5,00 86 52 5 0623 000110 | 11,00 94 94 1
0623 000 052 5,20 86 52 5 0623 000 115 | 11,50 142 94 1
0623 000 055 5,50 93 57 5 0623 000 120 | 12,00 151 101 1
0623 000 060 6,00 93 57 5 0623 000125 | 12,50 151 101 1
0623 000 065 6,50 101 63 5 0623 000130 | 13,00 151 101 1
0623 000 068 6,80 109 69 5




RECA EVO Spiralbohrer

Die Spiralbohrer-Evolution

=
V==

RECA EVO HSS-TIAIN Prazisions-Spiralbohrer
DIN 338, Typ N, rechtsschneidend 118°, geschliffen

Einsatzgebiete:
- Zum Bohren von Stahl bis 900 N/mm? und Stahlguss (legiert und unlegiert), Grauguss,
Temperguss, Spharoguss, Sintereisen, Neusilber und Graphit.

Merkmale:

- ab 4,0 mm Tricon-Schaft

- TiAIN-Kopfbeschichtung

- Einsatz erfolgt primar in Handbohrmaschinen
- Verfiigbare @: 2,0 - 13,0 mm

Typische Anwendungen:

- Maschinenteile, Werkzeugbau, Gehduse, Serienarbeiten, aber auch Reparaturarbeiten in Industrie,
Handwerk und Bohren von Gewindekern- und Nietl6chern.

- Der Einsatz erfolgt mit besten Ergebnissen in allen Handbohrmaschinen und Standerbohrmaschinen.




Artikel-Nr. (4} Gesamtlange Spannutlange VPE Artikel-Nr. (4} Gesamtlange Spannutlange VPE
mm mm mm mm mm mm

0624 025 0,25 19,0 3,0 10 0624 70 7,00 109,0 69,0 10
0624 03 0,30 19,0 3,0 10 0624 71 7,10 109,0 69,0 10
0624 035 0,35 19,0 4,0 10 0624 72 7,20 109,0 69,0 10
0624 04 0,40 20,0 5,0 10 0624 73 7,30 109,0 69,0 10
0624 05 0,50 22,0 6,0 10 0624 74 7,40 109,0 69,0 10
0624 06 0,60 24,0 7,0 10 0624 75 7,50 109,0 69,0 10
0624 07 0,70 28,0 9,0 10 0624 76 7,60 117,0 75,0 5
0624 08 0,80 30,0 10,0 10 0624 77 7,70 117,0 75,0 5
0624 09 0,90 32,0 11,0 10 0624 78 7,80 117,0 75,0 5
0624 10 1,00 34,0 12,0 10 0624 79 7,90 117,0 75,0 5
0624 11 1,10 36,0 14,0 10 0624 80 8,00 117,0 75,0 5
0624 12 1,20 38,0 16,0 10 0624 81 8,10 117,0 75,0 5
062413 1,30 38,0 16,0 10 0624 82 8,20 117,0 75,0 5
0624 14 1,40 40,0 18,0 10 0624 83 8,30 117,0 75,0 5
0624 15 1,50 40,0 18,0 10 0624 84 8,40 117,0 75,0 5
0624 16 1,60 43,0 20,0 10 0624 85 8,50 117,0 75,0 5
0624 17 1,70 43,0 20,0 10 0624 86 8,60 125,0 81,0 5
0624 18 1,80 46,0 22,0 10 0624 87 8,70 125,0 81,0 5
0624 19 1,90 46,0 22,0 10 0624 88 8,80 125,0 81,0 5
0624 20 2,00 49,0 24,0 10 0624 89 8,90 125,0 81,0 5
0624 21 2,10 49,0 24,0 10 0624 90 9,00 125,0 81,0 5
0624 22 2,20 53,0 27,0 10 0624 91 9,10 125,0 81,0 5
0624 23 2,30 53,0 27,0 10 0624 92 9,20 125,0 81,0 5
0624 24 2,40 57,0 30,0 10 0624 93 9,30 125,0 81,0 5
0624 25 2,50 57.0 30,0 10 0624 94 9,40 125,0 81,0 5
0624 26 2,60 57.0 30,0 10 0624 95 9,50 125,0 81,0 5
0624 27 2,70 61,0 33,0 10 0624 96 9,60 133,0 87,0 5
0624 28 2,80 61,0 33,0 10 0624 97 9,70 133,0 87,0 5
0624 29 2,90 61,0 33,0 10 0624 98 9,80 133,0 87,0 5
0624 30 3,00 61,0 33,0 10 0624 99 9,90 133,0 87,0 5
0624 31 3,10 65,0 36,0 10 0624 100 10,00 133,0 87,0 5
0624 32 3,20 65,0 36,0 10 0624 101 10,10 133,0 87,0 5
0624 33 3,30 65,0 36,0 10 0624 102 10,20 133,0 87,0 5
0624 34 3,40 70,0 39,0 10 0624 105 10,50 133,0 87,0 5
0624 35 3,50 70,0 39,0 10 0624 107 5 10,75 142,0 94,0 1
0624 36 3,60 70,0 39,0 10 0624 110 11,00 142,0 94,0 1
0624 37 3,70 70,0 39,0 10 06241125 11,25 142,0 94,0 1
0624 38 3,80 75,0 43,0 10 0624 115 11,50 142,0 94,0 1
0624 39 3,90 75,0 43,0 10 06241175 11,75 142,0 94,0 1
0624 40 4,00 75,0 43,0 10 0624 120 12,00 151,0 101,0 1
0624 41 4,10 75,0 43,0 10 06241225 12,25 151,0 101,0 1
0624 42 4,20 75,0 43,0 10 0624 125 12,50 151,0 101,0 1
0624 43 4,30 80,0 47,0 10 06241275 12,75 151,0 101,0 1
0624 44 4,40 80,0 47,0 10 0624 130 13,00 151,0 101,0 1
0624 45 4,50 80,0 47,0 10 *0624 1325 | 13,25 160,0 108,0 1
0624 46 4,60 80,0 47,0 10 *0624 135 13,50 160,0 108,0 1
0624 47 4,70 80,0 47,0 10 *0624 1375 | 13,75 160,0 108,0 1
0624 48 4,80 86,0 52,0 10 *0624 140 14,00 160,0 108,0 1
0624 49 4,90 86,0 52,0 10 *0624 1425 | 14,25 169,0 114,0 1
0624 50 5,00 86,0 52,0 10 *0624 145 14,50 169,0 114,0 1
0624 51 5,10 86,0 52,0 10 *0624 1475 | 14,75 169,0 114,0 1
0624 52 5,20 86,0 52,0 10 *0624 150 15,00 169,0 114,0 1
0624 53 5,30 86,0 52,0 10 *0624 1525 | 15,25 178,0 120,0 1
0624 54 5,40 93,0 57,0 10 *0624 155 15,50 178,0 120,0 1
0624 55 5,50 93,0 57,0 10 *0624 1575 | 15,75 178,0 120,0 1
0624 56 5,60 93,0 57,0 10 *0624 160 16,00 178,0 120,0 1
0624 57 5,70 93,0 57,0 10 *0624 165 16,50 184,0 125,0 1
0624 58 5,80 93,0 57,0 10 *0624 170 17,00 184,0 125,0 1
0624 59 5,90 93,0 57,0 10 *0624 175 17,50 191,0 130,0 1
0624 60 6,00 93,0 57,0 10 *0624 180 18,00 191,0 130,0 1
0624 61 6,10 101,0 63,0 10 *0624 185 18,50 198,0 135,0 1
0624 62 6,20 101,0 63,0 10 *0624 190 19,00 198,0 135,0 1
0624 63 6,30 101,0 63,0 10 *0624 195 19,50 205,0 140,0 1
0624 64 6,40 101,0 63,0 10 *0624 200 20,00 205,0 140,0 1
0624 65 6,50 101,0 63,0 10
0624 66 6,60 101,0 63.0 10 *Schaftende ab @ 13,25 mm  Abgedreht auf @ 12,5 mm
0624 67 6,70 101,0 63.0 10
0624 68 6,80 109,0 69,0 10
0624 69 6,90 109,0 69,0 10




RECA HSS Prazisions-Spiralbohrer

Der Allrounder unter den Spiralbohrern

e R, - — .
RECA HSS Prazisions-Spiralbohrer
DIN 338, Typ N, rechtsschneidend 118°, geschliffen

Einsatzgebiete:
- Zum Bohren von Stahl bis 900 N/mm? und Stahlguss (legiert und unlegiert), Grauguss,
Temperguss, Spharoguss, Sintereisen, Neusilber und Graphit.

Merkmale:
- Der aus dem vollen Rohling geschliffene Hochleistungsbohrer ist auBerordentlich robust und prazise.

Typische Anwendungen:

- Maschinenteile, Werkzeugbau, Gehause, Serienarbeiten, aber auch Reparaturarbeiten in Industrie,
Handwerk und Bohren von Gewindekern- und Nietl6chern.

- Der Einsatz erfolgt mit besten Ergebnissen in allen Handbohrmaschinen und Standerbohrmaschinen.

Artikel-Nr. Abmessung Steigend Inhalt RECA HSS plus

mm mm Stiick . u
0624 004910 | 1,0 - 10,0 (je 2x1,0 - 5,0) 0,5 29-tlg. Spiralbohrer-Sétze
0624004913 | 1,0-13,0 (je 2x1,0 - 5,0) 0,5 35-tlg.
0624 004 007*| 1,0-5,9 0,1 50-tlg.
0624 004 008*| 6,0-10,0 0,1 41-tlg.

*in Metallkassette




Artikel-Nr. (7} Gesamtlange | Spannutldange | Morse- | VPE Artikel-Nr. (7} Gesamtlange | Spannutldange | Morse- | VPE
mm mm mm kegel mm mm mm kegel
0628 100 | 10,00 168,0 87,0 MK 1 1 0628 2575 | 25,75 286,0 165,0 MK 3 1
0628 102 10,20 168,0 87,0 MK 1 1 0628260 | 26,00 286,0 165,0 MK 3 1
0628 105 10,50 168,0 87,0 MK 1 1 0628265 | 26,50 286,0 165,0 MK 3 1
0628 110 11,00 175,0 94,0 MK 1 1 0628270 | 27,00 291,0 170,0 MK 3 1
0628 1125 | 11,25 175,0 94,0 MK 1 1 0628275 | 27,50 291,0 170,0 MK 3 1
0628 115 11,50 175,0 97,0 MK 1 1 06282775 | 27,75 291,0 170,0 MK 3 1
0628 1175 | 11,75 175,0 94,0 MK 1 1 0628280 | 28,00 291,0 170,0 MK 3 1
0628 120 12,00 182,0 101,0 MK 1 1 06282825 | 28,25 296,0 175,0 MK 3 1
06281225 | 12,25 182,0 101,0 MK 1 1 0628285 | 28,50 296,0 175,0 MK 3 1
0628 125 12,50 182,0 101,0 MK 1 1 0628 2875 | 28,75 296,0 175,0 MK 3 1
0628 130 13,00 182,0 101,0 MK 1 1 0628 290 29,00 296,0 175,0 MK 3 1
0628 135 13,50 189,0 101,0 MK 1 1 0628 295 29,50 296,0 175,0 MK 3 1
0628 1375 | 13,75 189,0 108,0 MK 1 1 0628 300 30,00 296,0 175,0 MK 3 1
0628 140 14,00 189,0 108,0 MK 1 1 06283025 | 30,25 301,0 180,0 MK 3 1
0628 1425 | 14,25 212,0 114,0 MK 2 1 0628 305 30,50 301,0 180,0 MK 3 1
0628 145 14,50 212,0 114,0 MK 2 1 0628 310 31,00 301,0 180,0 MK 3 1
0628 1475 | 14,75 212,0 114,0 MK 2 1 0628 315 31,50 301,0 180,0 MK 3 1
0628 150 15,00 212,0 114,0 MK 2 1 06283175 | 31,75 306,0 185,0 MK 3 1
0628 1525 | 15,25 218,0 120,0 MK 2 1 0628 320 32,00 334,0 185,0 MK 4 1
0628 155 15,50 218,0 120,0 MK 2 1 0628 325 32,50 334,0 185,0 MK 4 1
0628 1575 | 15,75 218,0 120,0 MK 2 1 0628 330 33,00 334,0 185,0 MK 4 1
0628 160 16,00 218,0 120,0 MK 2 1 0628 335 33,50 334,0 185,0 MK 4 1
0628 1625 | 16,25 223,0 125,0 MK 2 1 0628340 | 34,00 339,0 190,0 MK 4 1
0628 165 16,50 223,0 125,0 MK 2 1 0628345 | 34,50 339,0 190,0 MK 4 1
0628 167 5 | 16,75 223,0 125,0 MK 2 1 0628350 | 35,00 339,0 190,0 MK 4 1
0628 170 17,00 223,0 125,0 MK 2 1 0628355 | 35,50 339,0 190,0 MK 4 1
06281725 | 17,25 228,0 130,0 MK 2 1 0628360 | 36,00 344,0 195,0 MK 4 1
0628 175 17,50 228,0 130,0 MK 2 1 0628365 | 36,50 344,0 195,0 MK 4 1
06281775 | 17,75 228,0 130,0 MK 2 1 0628370 | 37,00 334,0 195,0 MK 4 1
0628180 | 18,00 228,0 130,0 MK 2 1 0628375 | 37,50 334,0 195,0 MK 4 1
0628 1825 | 18,25 233,0 135,0 MK 2 1 0628380 | 38,00 349,0 200,0 MK 4 1
0628 185 18,50 233,0 135,0 MK 2 1 0628385 | 38,50 349,0 200,0 MK 4 1
0628 187 5 | 18,75 223,0 135,0 MK 2 1 0628390 | 39,00 349,0 200,0 MK 4 1
0628 190 19,00 233,0 135,0 MK 2 1 0628395 | 39,50 349,0 200,0 MK 4 1
06281925 | 19,25 238,0 140,0 MK 2 1 0628 400 | 40,00 349,0 200,0 MK 4 1
0628 195 19,50 238,0 140,0 MK 2 1 0628 405 | 40,50 354,0 205,0 MK 4 1
06281975 | 19,75 238,0 140,0 MK 2 1 0628410 | 41,00 354,0 205,0 MK 4 1
0628200 | 20,00 238,0 140,0 MK 2 1 0628 415 41,50 354,0 205,0 MK 4 1
0628 201 20,10 243,0 145,0 MK 2 1 0628420 | 42,00 354,0 205,0 MK 4 1
0628 202 5 | 20,25 243,0 145,0 MK 2 1 0628 425 42,50 354,0 205,0 MK 4 1
0628 205 20,50 243,0 145,0 MK 2 1 0628 430 43,00 359,0 210,0 MK 4 1
0628 207 5 | 20,75 243,0 145,0 MK 2 1 0628 440 44,00 359,0 210,0 MK 4 1
0628 210 21,00 243,0 145,0 MK 2 1 0628 450 45,00 359,0 210,0 MK 4 1
0628 2125 | 21,25 248,0 150,0 MK 2 1 0628 460 46,00 364,0 215,0 MK 4 1
0628 215 21,50 248,0 150,0 MK 2 1 0628 470 47,00 364,0 215,0 MK 4 1
0628 2175 | 21,75 248,0 150,0 MK 2 1 0628 480 48,00 369,0 215,0 MK 4 1
0628 220 22,00 248,0 150,0 MK 2 1 0628 490 49,00 369,0 215,0 MK 4 1
0628 2225 | 22,25 248,0 150,0 MK 2 1 0628 500 50,00 369,0 215,0 MK 4 1
0628 225 22,50 253,0 155,0 MK 2 1 0628 510 51,00 412,0 225,0 MK'5 1
0628 230 23,00 253,0 155,0 MK 2 1 0628 520 52,00 412,0 225,0 MK'5 1
0628 235 23,50 276,0 155,0 MK 3 1 0628 530 53,00 412,0 225,0 MK'5 1
0628 2375 | 23,75 281,0 160,0 MK 3 1 0628 540 54,00 417,0 230,0 MK'5 1
0628 240 | 24,00 281,0 160,0 MK 3 1 0628 550 | 55,00 417,0 230,0 MK 5 1
0628245 | 24,50 281,0 160,0 MK 3 1 0628560 | 56,00 417,0 230,0 MK 5 1
06282475 | 24,75 281,0 160,0 MK 3 1 0628 570 57,00 422,0 235,0 MK 5 1
0628 250 | 25,00 281,0 160,0 MK 3 1 0628580 | 58,00 422,0 235,0 MK 5 1
0628 2525 | 25,25 286,0 165,0 MK 3 1 0628590 | 59,00 422,0 235,0 MK 5 1
0628 255 | 25,50 286,0 165,0 MK 3 1 0628 600 | 60,00 422,0 235,0 MK 5 1




RECA HSS Spiralbohrer mit Morsekegel

Exakt und vibrationsfrei flir groBe Durchmesser

RECA HSS Spiralbohrer mit Morsekegel
DIN 345, Typ N, rechtsschneidend 118°, Kegelmantelschliff

Einsatzgebiete:
- Zum Bohren von Stahl bis ca. 900 N/mm?, Gusseisen, Temperguss, Spharoguss, Druckguss, Sintereisen, Elektrolytkupfer,

Neusilber, AlSi-Legierungen, aber auch fir Nichteisen- und Buntmetall.

Merkmale:
- Der RECA Prazisions-Spiralbohrer mit Morsekegel ist der ideale Bohrer fiir exaktes und vibrationsfreies Bohren.
- Durch seinen sich verjiingenden AuBendurchmesser von der Bohrerspitze bis zum Schaft bietet er weniger Reibung,
kein Festfressen, weniger VerschleiB und erhéhte Bruchsicherheit. Das macht ihn ideal fiir Sdulenbohrmaschinen und Maschinen-

zentren.

Typische Anwendungen:
- Maschinenteile, Werkzeugbau, Gehause, Serienarbeiten aber auch Reparaturarbeiten in Industrie und Handwerk. Standardbohrer
Bohren von Stahl und Stahlguss (legiert und unlegiert), Grauguss, Temperguss, Spharoguss, Sintereisen, Neusilber und Graphit.




Alle Abmessungen auf einen Blick

DIN 340 DIN 1869
Artikel-Nr. (4} Gesamtlange Spannutlange VPE Artikel-Nr. (] Gesamtlange | Spannutlénge | Reihe | VPE
mm mm mm mm mm mm
0629 10 1,0 56,0 33,0 10 0629 001 20 2,0 125,0 85,0 R1 1
0629 15 1.5 70,0 45,0 10 0629 001 25 2,5 140,0 95,0 R1 1
0629 20 2,0 85,0 56,0 10 0629 001 30 3,0 150,0 100,0 R1 1
0629 25 2,5 95,0 62,0 10 0629 001 030 | 3,0 190,0 130,0 R2 1
0629 30 3,0 100,0 66,0 10 0629 001 35 3,5 165,0 115,0 R1 1
0629 31 3.1 106,0 69,0 10 0629 001 035 | 3,5 210,0 145,0 R2 1
0629 32 3,2 106,0 69,0 10 0629 001 40 4,0 175,0 120,0 R1 1
0629 33 3.3 106,0 69,0 10 0629 001 040 | 4,0 220,0 150,0 R2 1
0629 35 3,5 112,0 73,0 10 0629 002 40 4,0 280,0 190,0 R3 1
0629 38 3,8 119,0 78,0 10 0629 001 45 4,5 185,0 125,0 R1 1
0629 39 3.9 119,0 78,0 10 0629 001 045 | 4,5 235,0 160,0 R2 1
0629 40 4,0 119,0 78,0 10 0629 001 50 5,0 195,0 135,0 R1 1
0629 41 4,1 119,0 78,0 10 0629 001 050 | 5,0 245,0 170,0 R2 1
0629 42 4,2 119,0 78,0 10 0629 002 50 5,0 315,0 210,0 R3 1
0629 43 4,3 126,0 82,0 10 0629 001 55 55 205,0 140,0 R1 1
0629 45 4,5 126,0 82,0 10 0629 001 055 | 5,5 260,0 180,0 R2 1
0629 48 4,8 132,0 87,0 10 0629 001 60 6,0 205,0 140,0 R1 1
0629 50 5,0 132,0 87,0 10 0629 001 060 6,0 260,0 180,0 R2 1
0629 51 51 132,0 87,0 10 0629 002 60 6,0 330,0 225,0 R3 1
0629 52 5,2 132,0 87,0 10 0629 001 65 6,5 215,0 150,0 R1 1
0629 55 5,5 139,0 91,0 10 0629 001 065 6,5 275,0 190,0 R2 1
0629 58 58 139,0 91,0 10 0629 002 65 6,5 350,0 235,0 R3 1
0629 60 6,0 139,0 91,0 10 0629 001 70 7,0 225,0 155,0 R1 1
0629 65 6,5 148,0 97,0 10 0629 001 070 7,0 290,0 200,0 R2 1
0629 68 6,8 156,0 102,0 5 0629 002 70 7,0 370,0 250,0 R3 1
0629 70 7,0 156,0 102,0 5 0629 001 075 7,5 290,0 200,0 R2 1
0629 75 7,5 156,0 102,0 5 0629 001 80 8,0 240,0 165,0 R1 1
0629 80 8,0 165,0 109,0 5 0629 001 080 | 8,0 305,0 210,0 R2 1
0629 85 8,5 165,0 109,0 5 0629 002 80 8,0 390,0 265,0 R3 1
0629 90 9,0 175,0 115,0 5 0629 001 85 8,5 240,0 165,0 R1 1
0629 95 9,5 175,0 115,0 5 0629 001 085 | 8,5 305,0 210,0 R2 1
0629 100 10,0 184,0 121,0 5 0629 001 090 | 9,0 320,0 220,0 R2 1
0629 105 10,5 184,0 121,0 5 0629 001 095 | 9,5 320,0 220,0 R2 1
0629 110 11,0 195,0 128,0 5 0629 001 100 | 10,0 265,0 185,0 R1 1
0629 115 1,5 195,0 128,0 5 0629 002 100 | 10,0 430,0 295,0 R3 1
0629 120 12,0 205,0 134,0 1 0629 001 120 | 12,0 295,0 205,0 R1 1
0629 125 12,5 205,0 134,0 1
0629 130 13,0 205,0 134,0 1
RECA Bedachungsbohrer
Artikel-Nr. 0 Gesamtlange | Spannutldnge VPE
mm mm mm

0631 58 98 58 98,0 30,0 1

0631 58 150 5,8 150,0 30,0 1

0631 58 185 5,8 185,0 30,0 1

0631 58 300 5,8 98,0 30,0 1




Die langen Tietenbohrer
RECA HSS Bedachungs- und Spiralbohrer lang

RECA HSS Spiralbohrer, DIN 340, Typ N, rechtsschneidend 118°, lang

Standardbohrer zum Bohren von tiefen Lochern sowie zum Bohren durch Bohrbuchsen. Zum Bohren von Stahl und Stahlguss bis ca.
900 N/mm? (legiert und unlegiert), Grauguss, Temperguss, Spharoguss, Sintereisen, Neusilber und Graphit.
RECA HSS Spiralbohrer, DIN 1869, Typ N,
. o = .
rechtsschneidend 118°, (iberlang, Reihe 1/2/3
Spiralbohrer fiir extrem tiefe Bohrungen (nicht fiir Olbohrungen in Kurbelwellen — hierfiir Sonderbohrer verwenden). Die Schnittbedingungen
(Schnittgeschwindigkeit, Vorschub) miissen der Stabilitat des Bohrers Rechnung tragen. Eine haufige Spanentleerung ist ebenso wichtig wie

geniigend Kiihlung. Die erzielbare Bohrleistung wird sehr positiv beeinflusst durch einen leicht auBermittigen Spitzenanschliff.
Zum Bohren durch Bohrbuchsen, von Stahl und Stahlguss bis ca. 900 N/mm? (legiert und unlegiert), Grauguss, Temperguss, Spharoguss,

Sintereisen, Neusilber und Graphit.

RECA HSS Bedachungshohrer, rechtsschneidend 118° lange Ausfiihrung

Einsatzgebiete:
Vorzugsweise in kurz- bis langspanenden Werkstoffen, wie z.B. Stahl bis ca. 900 N/mm?, Gusseisen, Temperguss, Sinter-

eisen, Elektrolytkupfer, Neusilber, AlSi-Legierungen, aber auch fiir Nichteisen- und Buntmetalle geeignet.

Typische Anwendungen:
Maschinenteile, Werkzeugbau, Gehause, Serienarbeiten aber auch Reparaturarbeiten in Industrie, Handwerk. Viele Problemldsungen

bieten sich in den Bereichen Heizung, Sanitér, Liftung und Klima. Der Einsatz erfolgt mit besten Ergebnissen in allen Tisch- und
Standermaschinen, Revolverdrehmaschinen und Automaten bei Bohrtiefen, die Giber DIN 338 hinausgehen.

"







RECA HSS Spiralbohrer

Kurz aber kraftig

Einsatzgebiete:

- Vorzugsweise in lang- bis kurzspanenden Werkstoffen, z.B. Stahl bis ca. 900 N/mm? und diinnwandigen Materialien (Bleche).

RECA HSS Spiralbohrer

DIN 1897, Typ N, rechtsschneidend 118°, kurze Ausfiihrung

Typische Anwendungen:
- Liftungsbau, Fassadenbau, Spenglereien, Blechverarbeiter und bei der Herstellung von Gewindekern- und Nietldchern.

Merkmale:

- Extra kurzer Automatenbohrer mit Zylinderschaft aus Hochleistungsschnellstahl. Die Nutengeometrie entspricht Typ N, rechtsschneidend.

- Aus dem vollen Rohling geschliffener Hochleistungsbohrer, besonders robust und damit geeignet fiir hochste Beanspruchung in lang-
und kurzspanenden Werkstoffen.

Das bringt lhnen der kraftige Kurze:

- Kurze BaumaBe fiir hochste Stabilitét und Bruchsicherheit, daher besonders fiir den Einsatz in Handbohrmaschinen geeignet.

- Komplett aus dem gehérteten Rohling geschliffen fiir hohe Druckfestigkeit und Elastizitat bei erstklassigen Standzeiten.

- Ausgezeichnete Schneidenprazision.

- Hochste Zerspanungsleistung und leichtes Arbeiten.

- Gesamte Arbeitslange nachschleifbar, fiir wirtschaftliche Zerspanung bei gleichzeitiger Senkung der Werkzeug- und Bearbeitungskosten.
- Dieser Bohrer kérnt selbst an.

- Durch die ausgespitzte Schneide kein ,Weglaufen” des Bohrers.

- Besonders geeignet fiir den Einsatz in Handbohrmaschinen und zum Bohren von diinnwandigem Material (Karosseriebau u.a.).

Gesamtlange | Spannutldnge VPE Gesamtlange | Spannutldnge VPE
mm mm mm mm







RECA HSS Doppel-Spiralbohrer

Hochste Stabilitat und Bruchsicherheit auf beiden Seiten

RECA HSS Doppel-Spiralbohrer

ahnlich DIN 1897, Typ N, doppelseitig rechtsschneidend 118°, extrakurz

Einsatzgebiete:

- z.B. Kraftfahrzeugkarosserien, Hohlnietlocher in Heizungs-, Sanitér-, Liiftungs- und Klimaanlagen, Apparatebau sowie Flugzeugbau.

- In diinnwandigen Materialien, Blechbearbeitungen und Fassadenbau. Der Einsatz erfolgt primar in Handbohrmaschinen.

- Geeignet fiir die Bearbeitung von diinnen Materialien bis 900 N/mm? wie z.B. im Karosseriebau, fiir Blindnietldcher, Fassaden-,
Liftungsbau oder Spenglerei.

Das bringt lhnen der kraftige Kurze:

- RECA Kreuzanschliff fiir exaktes Zentrieren, leichtes Anbohren, kein Verlaufen.

- Zwei Arbeitsspitzen, beidseitig einsetzbar. Dadurch doppelte Bohrleistung ohne die Notwendigkeit des Nachschleifens.
- Kurze BaumaBe fiir hochste Stabilitat und Bruchsicherheit.

- Extrem kurze Spannuten sorgen fiir ruhiges vibrationsarmes Arbeiten bei erstklassigen Standzeiten.

- Ausgezeichnete Schneidenprazision fiir hdchste Zerspanungsleistung und leichtes Arbeiten.

Gesamtlange | Spannutldnge VPE Gesamtlange | Spannutldnge VPE
mm mm mm mm




Alle Abmessungen auf einen Blick

RECA ultra INOX plus _
Spiralbohrer-Satz 28-tlg.

Je 2 Stiick: 1,0 - 5,0 mm
Je 1 Stiick: 5,5 - 10,0 mm
Allgemein steigend um 0,5 mm

Artikel-Nr. 0627 004 910

RECA ultra INOX plus
Spiralbohrer-Satz 34-tlg.

Je 2 Stiick: 1,0 - 5,0 mm
Je 1 Stiick: 5,5 - 13,0 mm
Allgemein steigend um 0,5 mm

Artikel-Nr. 0627 004 913

Artikel-Nr. (7} Gesamtlange Spannutlange VPE Artikel-Nr. (7} Gesamtlange Spannutlange VPE
mm mm mm mm mm mm
0627 000 010 1,0 35,0 12,0 10 0627 000 065 6,5 101,0 63,0 5
0627 000 015 1,5 41,0 18,0 10 0627 000 068 6,8 109,0 69,0 5
0627 000 020 2,0 49,0 24,0 10 0627 000 070 7,0 109,0 69,0 5
0627 000 025 2,5 57,0 30,0 10 0627 000 075 75 109,0 69,0 5
0627 000030 | 3,0 61,0 33,0 10 0627 000 080 8,0 117,0 75,0 1
0627 000 032 3,2 65,0 36,0 10 0627 000 085 8,5 117,0 75,0 1
0627 000 033 33 65,0 36,0 10 0627 000 090 9,0 125,0 81,0 1
0627 000 035 3,5 70,0 39,0 10 0627 000 095 9,5 125,0 81,0 1
0627 000040 | 4,0 75,0 43,0 10 0627 000100 | 10,0 133,0 87,0 1
0627 000042 | 4,2 75,0 43,0 5 0627 000 105 | 10,5 133,0 87,0 1
0627 000 045 4,5 80,0 47,0 5 0627 000 110 11,0 142,0 94,0 1
0627 000 050 5,0 86,0 52,0 5 0627 000 115 11,5 142,0 94,0 1
0627 000 052 5,2 86,0 52,0 5 0627 000 120 12,0 151,0 101,0 1
0627 000 055 5,5 93,0 57,0 5 0627 000 125 12,5 151,0 101,0 1
0627 000 060 6,0 93,0 57,0 5 0627 000 130 13,0 151,0 101,0 1

e T )

i |
Anbohren auch auf Minimaler Kraftaufwand Kein Durchdrehen Optimale Elastizitat
gewolbten Flachen moglich. beim Offnen, SchlieBen des Bohrers - dadurch

des Bohrfutters. keine Beschadigungen.



RECA ultra INOX Spiralbohrer

Der halt, was er verspricht!

RECA ultra INOX HSS-CO5, Spiralbohrer,
DIN 338, Typ N, rechtsschneidend 135°, geschliffen

Einsatzgebiete:
Besonders geeignet fiir Materialien wie rost-, sure- und hitzebesténdige austenitische Stahle (V2A + V4A),
Titan und Alulegierungen bis zu einer Festigkeit von 850 N/mm?.

Merkmale:
Ab 3,0 mm Schwarz/Gold Oberflachenfinish.
Beste Leistung bis 5,0 mm Materialstarke.
Einsatz erfolgt primar in Handbohrmaschinen.
Verfiigbare Druchmesser: 1,0 - 13,0 mm

TRICON-Schaft:
Ab 4,0 mm Durchmesser.
Kein zu tiefes Einspannen im Bohrfutter dadurch optimale Elastizitat.
Kein Durchdrehen im Bohrfutter durch Formschaft.
Optimale Kraftiibertragung und keine Riefenbildung.

135° Turboschneide: l!‘”el: Oberflachenfinish: Fal

Niedrige Vorschub- und Schnitt-  Besonders gut fir Akku- und Ab 3,0 mm Schwarz/Gold. beim Offnen und SchlieBen de
krafte garantieren krafteschon-  Handbohrmaschinen geeignet. Schwarze Fase: erhohte Bohrfutters, welches dadurch
endes und schnelles Arbeiten. Schnellster Bohrfortschritt. VerschleiBfestigkeit geschiitzt wird.

Anbohren auf gewdlbten Goldene Oberflache:

Oberflachen sorgt fiir sehr verhindert KaltverschweiB-

gutes Anbohrverhalten. ungen und Aufbauschneiden. 17



Alle Abmessungen auf einen Blick

RECA INOX HSS-CO5 plus
Spiralbohrer-Satz 29-tlg.

Abmessung:
Reserve:

1,0 - 10,0 mm
1,0 - 5,0 mm
Allgemein steigend um 0,5 mm

Artikel-Nr. 0621 004 910

RECA INOX HSS-CO5 plus
Spiralbohrer-Satz 35-tlg.

Abmessung:
Reserve:

1,0- 13,0 mm
1,0 - 5,0 mm
Allgemein steigend um 0,5 mm

Artikel-Nr. 0621 004 913

Artikel-Nr. (7} Gesamtlange Spannutlange VPE Artikel-Nr. (7} Gesamtlange Spannutlange VPE
mm mm mm mm mm mm
0621 010 1,00 34,0 12,0 10 0621 060 6,00 93,0 57,0 5
0621015 1,50 40,0 18,0 10 0621 061 6,10 101,0 63,0 5
0621 020 2,00 49,0 24,0 10 0621 062 6,20 101,0 63,0 5
0621 025 2,50 57,0 30,0 10 0621 065 6,50 101,0 63,0 5
0621 027 2,70 61,0 33,0 10 0621 068 6,80 109,0 69,0 5
0621 030 3,00 61,0 33,0 10 0621 070 7,00 109,0 69,0 5
0621 031 3,10 65,0 36,0 10 0621 072 7,20 109,0 69,0 5
0621 032 3,20 65,0 36,0 10 0621 075 7,50 109,0 69,0 5
0621 033 3,30 65,0 36,0 10 0621 080 8,00 117,0 75,0 1
0621 034 3,40 70,0 39,0 10 0621 081 8,10 117,0 75,0 1
0621 035 3,50 70,0 39,0 10 0621 085 8,50 117,0 75,0 1
0621 040 4,00 75,0 43,0 10 0621 090 9,00 125,0 81,0 1
0621 041 4,10 75,0 43,0 5 0621 095 9,50 125,0 81,0 1
0621 042 4,20 75,0 43,0 5 0621 100 10,00 133,0 57,0 1
0621 043 4,30 80,0 47,0 5 0621 102 10,20 133,0 57,0 1
0621 045 4,50 80,0 47,0 5 0621 105 10,50 133,0 57,0 1
0621 049 4,90 86,0 52,0 5 0621 110 11,00 142,0 94,0 1
0621 050 5,00 86,0 52,0 5 0621 115 11,50 142,0 94,0 1
0621 051 5,10 86,0 52,0 5 0621 120 12,00 151,0 101,0 1
0621 052 5,20 86,0 52,0 5 0621 125 12,50 151,0 101,0 1
0621 055 5,50 93,0 57,0 5 0621 130 13,00 151,0 101,0 1




RECA HSS-CO5 Spiralbohrer

Der Hochleistungsbohrer fiir V2A mit Zylinderschaft

m

RECA INOX HSS-CO5 Spiralbohrer
DIN 338, Typ N, rechtsschneidend 118°, geschliffen

Einsatzgebiete:

- Dieser prazisionsgeschliffene Spiralbohrer ist besonders fiir den Einsatz
in Edelstahl und fir Werkstoffe bis 850 N/mm? geeignet.

- Fiir V2A Werkstoffe

- Vorzugsweise fiir den Einsatz bei diinnen Blechen.

- Der Einsatz erfolgt primar in Handbohrmaschinen.
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Alle Abmessungen auf einen Blick

RECA INOX HSS-CO5 plus
Spiralbohrer-Satz 28-tlg.
Abmessung: 1,0 - 10,0 mm

Inhalt: 1,0 - 5,0 je 2 Stk.

5,5-10,0 je 1 Stk.
Allgemein steigend um 0,5 mm

Artikel-Nr. 0626 004 910

RECA INOX HSS-CO5 plus
Spiralbohrer-Satz 34-tlg.
Abmessung: 1,0 - 13,0 mm

Inhalt: 1,0 - 5,0 je 2 Stk.

5,5-13,0 je 1 Stk.
Allgemein steigend um 0,5 mm

Artikel-Nr. 0626 004 913

. Gesamt- | Spannut- . Gesamt- | Spannut- i Gesamt- | Spannut-
Artikel-Nr.| @ . . VPE Artikel-Nr.| @ . . VPE Artikel-Nr.| O N . VPE
lange lange lange lange lange lange
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
0626 10 | 1,00 34,0 12,0 10 062642 | 4,20 75,0 43,0 5 062674 |7,40| 109,0 69,0 5
062611 | 1,90 | 36,0 14,0 10 062643 |4,30| 80,0 47,0 5 062675 |7,50| 109,0 69,0 5
062612 [1,20| 38,0 16,0 10 062644 |4,40| 80,0 47,0 5 062676 |7,60| 117,0 75,0 5
062613 [1,30| 38,0 16,0 10 062645 |4,50| 80,0 47,0 5 062677 | 770 | 117,0 75,0 5
062614 [1,40| 40,0 18,0 10 062646 |4,60| 80,0 47,0 5 062678 |7,80| 1170 75,0 5
062615 |1,50| 40,0 18,0 10 062647 |4,70| 80,0 47,0 5 062679 |790| 117,0 75,0 5
062616 |1,60| 43,0 20,0 10 062648 |4,80| 86,0 52,0 5 062680 |8,00| 1170 75,0 1
062617 [1,70| 43,0 20,0 10 062649 [4,90| 86,0 52,0 5 062681 |8,10| 1170 75,0 1
062618 |1,80| 46,0 22,0 10 062650 |5,00| 86,0 52,0 5 062682 |8,20| 1170 75,0 1
0626 19 | 1,90 46,0 22,0 10 0626 51 | 5,10 86,0 52,0 5 062683 |8,30| 1170 75,0 1
0626 20 | 2,00 49,0 24,0 10 062652 | 5,20 86,0 52,0 5 062684 (8,40| 1170 75,0 1
0626 21 | 2,10 49,0 24,0 10 0626 53 | 5,30 86,0 52,0 5 062685 (8,50 117,0 75,0 1
062622 | 2,20 53,0 27,0 10 0626 54 |5,40 93,0 57,0 5 062686 |8,60| 125,0 81,0 1
062623 | 2,30 53,0 27,0 10 0626 55 | 5,50 93,0 57,0 5 062687 |[8,70 | 125,0 81,0 1
0626 24 | 2,40 57,0 30,0 10 0626 56 | 5,60 93,0 57,0 5 062688 |[8,80| 125,0 81,0 1
0626 25 | 2,50 57,0 30,0 10 0626 57 | 5,70 93,0 57,0 5 062689 |[8,90| 125,0 81,0 1
0626 26 | 2,60 57,0 30,0 10 0626 58 | 5,80 93,0 57,0 5 062690 |[9,00| 125,0 81,0 1
0626 27 | 2,70 61,0 33,0 10 062659 |5,90 93,0 57,0 5 062691 |9,10| 125,0 81,0 1
062628 |2,80| 61,0 33,0 10 0626 60 |6,00| 93,0 57,0 5 062692 |9,20| 125,0 81,0 1
062629 |2,90| 61,0 33,0 10 062661 |6,10 | 101,0 63,0 5 062695 |9,50| 125,0 81,0 1
062630 |3,00| 61,0 33,0 10 062662 |6,20| 101,0 63,0 5 0626 100 |10,00, 133,0 87,0 1
062631 |3,10 | 65,0 36,0 10 0626 63 |6,30| 101,0 63,0 5 0626 102 {10,20| 133,0 87,0 1
062632 |3,20| 65,0 36,0 10 0626 64 |6,40| 101,0 63,0 5 0626 103 {10,30| 133,0 87,0 1
062633 [3,30| 65,0 36,0 10 0626 65 |6,50| 101,0 63,0 5 0626 104 |10,40, 133,0 87,0 1
062634 |3,40| 70,0 39,0 10 0626 66 |6,60| 101,0 63,0 5 0626 105 |10,50, 133,0 87,0 1
062635 |3,50| 70,0 39,0 10 062667 |6,70 | 101,0 63,0 5 0626 110 11,00/ 142,0 94,0 1
062636 |3,60| 70,0 39,0 10 0626 68 |6,80| 109,0 69,0 5 0626 112 11,20 142,0 94,0 1
062637 |3,70| 70,0 39,0 10 062669 |6,90| 109,0 69,0 5 0626 115 11,50 142,0 94,0 1
062638 |3,80| 75,0 42,0 10 062670 |7,00| 109,0 69,0 5 0626 120 {12,00{ 151,0 101,0 1
062639 [3,90| 75,0 43,0 10 062671 |710| 109,0 69,0 5 0626 125 [12,50| 151,0 101,0 1
062640 |4,00| 75,0 43,0 10 062672 |720| 109,0 69,0 5 0626 130 {13,00{ 151,0 101,0 1
062641 |4,10| 75,0 43,0 5 062673 |730| 109,0 69,0 5 *0626 140 (14,00 160,0 108,0 1

*Schaftende ab @ 14,0 mm  Abgedreht auf @ 12,5 mm



RECA HSS-CO5 Spiralbohrer

Der Hochleistungsbohrer fiir V2A

RECA INOX HSS-CO5 Spiralbohrer
DIN 338, Typ N, rechtsschneidend 135°, geschliffen

Einsatzgebiete:
- Zum Bohren von legierten und unlegierten Stahlen und Gussarten mit Festigkeiten tiber 850 N/mm?,
insbesonders Edelstahle, Walzlagerstéhle, hochlegierte Stahle sowie Vergiitungs- und Einsatzstahle.

Merkmale:
- Komplett aus dem geharteten Rohling geschliffen fir exakte, maBgenaue Bohrungen.
- Durchgéngig, gleichmaBig feinkdrniges Gefiige fiir hohe Druckfestigkeit und Elastizitét bei erstklassigen Standzeiten.
- Ausgezeichnete Schneidenprazision.
- Hochste Zerspanungsleistung fiir leichtes Arbeiten.
- Verjlingter AuBendurchmesser von der Bohrerspitze zum Schaft.
Dadurch weniger Reibung, kein Festfressen, weniger Verschlei und erhéhte Bruchsicherheit.
- Ansteigende Kerndicke sorgt fir sehr hohe Stabilitat bei verminderter Vibration.
- Kegelmantelschliff fiir sehr hohe Unempfindlichkeit gegen StoB- und Seitenkrafte.
- Hochleistungsbohrer mit ausgepragter Warmhartebestandigkeit.







RECA HSS-CO5 Spiralbohrer

mit Morsekegel

D
——_—a 8

RECA INOX HSS-CO5 Spiralbohrer
DIN 345, Typ N, rechtsschneidend 118°

Einsatzgebiete:

- Hochleistungsbohrer mit ausgepragter Warmhartebestandigkeit.

- Zum Bohren von legierten und unlegierten Stahlen und Gussarten mit Festigkeiten tiber 850 N/mm?,
insbesonders Edelstahle, Wélzlagerstahle, hochlegierte Stahle sowie Vergiitungs- und Einsatzstahle.

Merkmale:
- Exakt und vibrationsfrei fiir groBe Durchmesser
- Kegelmantelschliff

Spannut- - Spannut-
lange
mm
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Alle Abmessungen auf einen Blick

RECA ultra HSS-0 plus
Spiralbohrer-Satz 22-tlg.
Abmessung: 2,5-10,0 mm

Inhalt: 2,5-5,0 je 2 Stk.

5,5-10,0 je 1 Stk.
Allgemein steigend um 0,5 mm

Artikel-Nr. 0620 004 910

RECA ultra HSS-0 plus
Spiralbohrer-Satz 28-tlg.
Abmessung: 2,5 - 13,0 mm

Inhalt: 2,5-5,0 je 2 Stk.

5,5-13,0je 1 Stk.
Allgemein steigend um 0,5 mm

Artikel-Nr. 0620 004 913

Artikel-Nr. (4} Gesamtlange Spannutlange VPE Artikel-Nr. (4} Gesamtlange Spannutlange VPE
mm mm mm mm mm mm

0620 25 2,50 57,0 30,0 10 0620 68 6,80 109,0 69,0 10
0620 30 3,00 61,0 33,0 10 0620 70 7,00 109,0 69,0 10
0620 31 3,10 65,0 36,0 10 0620 75 7,50 109,0 69,0 10
0620 32 3,20 65,0 36,0 10 0620 80 8,00 117,0 75,0 5
0620 33 3,30 65,0 36,0 10 0620 85 8,50 117,0 75,0 5
0620 35 3,50 70,0 39,0 10 0620 90 9,00 125,0 81,0 5
0620 40 4,00 75,0 43,0 10 0620 95 9,50 125,0 81,0 5
0620 41 4,10 75,0 43,0 10 0620 100 10,00 133,0 87,0 5
0620 42 4,20 75,0 43,0 10 0620 102 10,20 133,0 87,0 5
0620 45 4,50 80,0 47,0 10 0620 105 10,50 133,0 87,0 5
0620 50 5,00 86,0 52,0 10 0620 110 11,00 142,0 94,0 5
0620 52 5,20 86,0 52,0 10 0620 115 11,50 142,0 94,0 5
0620 55 5,50 93,0 57,0 10 0620 120 12,00 151,0 101,0 5
0620 60 6,00 93,0 57,0 10 0620 125 12,50 151,0 101,0 5
0620 65 6,50 101,0 63,0 10 0620 130 13,00 151,0 101,0 5
0621 045 4,50 80,0 47,0 10 0620 105 10,50 133,0 57,0 5
0621 049 4,90 86,0 52,0 10 0620 110 11,00 142,0 94,0 1
0621 050 5,00 86,0 52,0 10 0620 115 11,50 142,0 94,0 1
0621 051 5,10 86,0 52,0 10 0620 120 12,00 151,0 101,0 1
0621 052 5,20 86,0 52,0 10 0620 125 12,50 151,0 101,0 1
0621 055 5,50 93,0 57,0 10 0620 130 13,00 151,0 101,0 1




RECA ultra HSS-0O Spiralbohrer

Schnell wie kein anderer

O , SCHNELL
speziell fiir
Zylinderschaft Kreuzanschliff Akkumaschinen
_—

RECA ultra HSS-0 Spiralbohrer

DIN 338, Typ N, rechtsschneidend 135° Steam Oxide, geschliffen

Einsatzgebiete:
Uberall im Handwerk universell einsetzbar in Stahl bis 850 N/mm?,
Messing, Edelstahl, Kupfer, etc.
Der Einsatz erfolgt primér in Handbohrmaschinen.

RECA ultra Spiralbohrer: Die ,Steam Oxide" Beschichtung:
ultra Komfort - Verminderte Aufbauschneiden - Geringere Bruchgefahr
ultra Standzeit - Minimierte Materialspannung - Besserer Halt von Kiihl-
ultra Schnelligkeit - Optimales Gefiige und Schmiermittel

e

Geringerer Energiebedarf: RECA ultra Spitzengeometrie: RECA ultra comfort: Der Drallbereich:

Besonders gut geeignet fiir Spitzenwinkel 135° - Kreuzanschliff Elastizitat nach neuesten

Akkumaschinen. 50% schneller als - Ruhiger Rundlauf Erkenntnissen.

Diese Spitze erlaubt Anbohren konventionelle Spiralbohrer. - Kein Ankdrnen Hochste Bruchfestigkeit bei

ohne Vorkérnen selbst auf Erhohte Harte in der Spitze fiir - Anbohren auf gewdlbten allen Durchmessern.

engen Radien deutlich langere Standzeit. Flachen maglich. Geringe Spankrimmung:

(Ausgespitzter Kreuzanschliff). Verringerter Keilwinkel fiir Weniger Energiebedarf
scharfere Schneidkanten. und weniger Reibungswarme.

25
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Alle Abmessungen auf einen Blick

RECA HSS/TIN plus
Spiralbohrer-Satz 29-tlg.

Abmessung: 1,0 - 10,0 mm

Reserve: 1,0 - 5,0 mm

Allgemein steigend um 0,5 mm

Artikel-Nr. 0622 004 910

Artikel-Nr. (7} Gesamtlange Spannutlange VPE Artikel-Nr. (7} Gesamtlange Spannutlange VPE
mm mm mm mm mm mm
0622 010 1,0 34,0 12,0 10 0622 055 5,5 93,0 57,0 5
0622 015 1,5 40,0 18,0 10 0622 060 6,0 93,0 57,0 5
0622 020 2,0 49,0 24,0 10 0622 065 6,5 101,0 63,0 5
0622 025 2,5 57,0 30,0 10 0622 068 6,8 109,0 69,0 5
0622 030 3,0 61,0 33,0 10 0622 070 7,0 109,0 69,0 5
0622 031 3,1 65,0 36,0 10 0622 075 75 109,0 69,0 5
0622 032 3.2 65,0 36,0 10 0622 080 8,0 117,0 75,0 1
0622 033 33 65,0 36,0 10 0622 085 8,5 117,0 75,0 1
0622 035 3,5 70,0 39,0 10 0622 090 9,0 125,0 81,0 1
0622 040 4,0 75,0 43,0 10 0622 095 9,5 125,0 81,0 1
0622 041 4,1 75,0 43,0 5 0622 100 10,0 133,0 87,0 1
0622 042 4,2 75,0 43,0 5 0622 105 10,5 133,0 87,0 1
0622 045 4,5 80,0 47,0 5 0622 110 11,0 142,0 94,0 1
0622 048 4,8 86,0 52,0 5 0622 115 11,5 142,0 94,0 1
0622 050 5,0 86,0 52,0 5 0622 120 12,0 151,0 101,0 1
0622 051 51 86,0 52,0 5 0622 125 12,5 151,0 101,0 1
0622 052 5,2 86,0 52,0 5 0622 130 13,0 151,0 101,0 1




RECA HSS/TIN Spiralbohrer

Mit Titan-Nitrit Beschichtung

—es Q2

RECA HSS-TIN Spiralbohrer
DIN 338, Typ N, rechtsschneidend 118°, geschliffen

Einsatzgebiete:

- Standardbohrer zum Bohren von Stahl und Stahlguss (legiert und unlegiert),
Grauguss, Temperguss, Spharoguss, Sintereisen, Neusilber und Graphit.

- Dieser prazisionsgeschliffene Spiralbohrer ist Titan-Nitrit beschichtet.

- Das macht den Bohrer hart und er ist deshalb besonders fiir Stahl bis 1200 N/mm?, Gusseisen,
Temperguss, AlSi-Legierungen, abrasive Werkstoffe, Buntmetalle usw. geeignet.

Merkmale:

- 2-3 mal hohere Schnittgeschwindigkeit und Vorschub.

- Das Bohrloch weist eine auBergewdhnlich hohe Oberflachengiite auf.
- Verminderte KaltaufschweiBneigung und Klebneigung.
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Alle Abmessungen auf einen Blick

RECA HSS-CO5 Extreme Spiralbohrer

mit Morsekegel-Aufnahme fiir harteste Materialien

Artikel-Nr. [} Gesamtl. | Spannutl. | Morsekegel | VPE
mm mm mm
0635810180 | 18,00 183 85 2 1
0635810200 | 20,00 212 91 3 1
0635 810 220 | 22,00 219 98 3 1
0635 810 240 | 24,00 225 104 3 1
RECA HSS-CO5 Extreme Spiralbohrer
mit Zylinderschaft fiir harteste Materialien
Artikel-Nr. (7} Gesamtlange Spannutlange VPE Artikel-Nr. [} Gesamtlange | Spannutlange | VPE
mm mm mm mm mm mm
0635 800 030 3,00 46 16 1 0635 800 110 11,00 95 47 1
0635 800 040 4,00 55 22 1 0635 800 120 12,00 102 51 1
0635 800 050 5,00 62 26 1 0635 800 125 12,50 102 51 1
0635 800 060 6,00 66 28 1 0635 800 130 13,00 102 51 1
0635 800 065 6,50 70 31 1 0635 800 140 14,00 107 54 1
0635 800 070 7,00 74 34 1 0635 800 160 16,00 115 58 1
0635 800 080 8,00 79 37 1 0635 800 165 16,50 115 58 1
0635 800 085 8,50 79 37 1 0635 810 180* 18,00 183 85 1
0635 800 090 9,00 84 40 1 0635 810200** | 20,00 212 91 1
0635800100 | 10,00 89 43 1 0635 810 220** 22,00 219 98 1
0635800105 | 10,50 89 43 1 0635 810240** | 24,00 225 104 1
*MK Aufnahme 2 **MK Aufnahme 3
Schnittwerttabelle:
[} Drehzahl
mm U/min
6,00 320 - 420
8,00 240 - 320
10,00 190 - 250
12,00 160 - 210
16,00 120 - 140
18,00 110 - 140
20,00 100 - 130
22,00 90 - 120
24,00 80 - 100




RECA HSS-CO5 Extreme Spiralbohrer

Fir HARDOX® und sehr harte Materialen geeignet

f L .‘l
¥

RECA HSS-CO5 Extreme Spiralbohrer RECA HSS-CO5 Extreme Spiralbohrer

mit Morsekegel-Aufnahme fir harteste Materialien mit Zylinderschaft fiir harteste Materialien

HSS-CO5 Spiralbohrer fiir stationare Maschinen:

- DIN 1897 Typ N extra kurz, rechtsschneidend, geschliffen, AL-Cr-Beschichtung, HSS-CO5.

- Geeignet fir HARDOX® 450 (bei HARDOX® 500 und 550 sind Vorversuche erforderlich) und sehr harte Materialien bis 1.400 N/mm?,
wie z. B. Baggerschaufeln, LKW-Aufbauten, Schneepfliige, landwirtschaftliche Maschinen, Panzerplatten usw.

135° Turboschneide mit Kreuzanschliff: Verstarkter Bohrkern: Oberflachenbeschichtung:
- Punktgenaues Anbohren - Hohere Schneidkréfte und Stabilitat - Al-Cr Beschichtung

- Kein Ankdrnen nétig - Héhere Standzeit - Erhéhte Oberflachenharte

- Schnellster Bohrfortschritt - Hochste Bruchfestigkeit bei allen - Verhindert Aufbauschneiden

- Anbohren auf gewélbten Oberflachen Durchmessern - Erhoht die Warmestabilitat







RECA HSS AL/CU Spiralbohrer

Zum Bohren von weichen und langspanenden Werkstoffen

RECA HSS AL/CU Spiralbohrer
DIN 338, Typ W, rechtsschneidend 135°, geschliffen
Einsatzgebiete:

- Zum Bohren von weichen und langspanenden Werkstoffen bis 400 N/mm?
wie Aluminium, Zink, Kupfer und Kunststoffe.

Gesamtlange | Spannutldnge Gesamtlange | Spannutldnge
mm mm mm mm







RECA Vollhartmetallbohrer DIN 1897

Noch stabiler und verschleil3fester

RECA Vollhartmetall-Spiralbohrer
DIN 1897, Typ N, rechtsschneidend 118°, Qualitat K 20

Einsatzgebiete:

- Sehr stabiler Hochleistungsspiralbohrer fiir den Dauereinsatz auf Automaten- und Maschinenzentren.

- Besonders geeignet zum Bohren von Materialien bis 1.300 N/mm? Federbandstahl,
Stahlguss, Hartguss, Grauguss, Bronze, Leicht- und Buntmetallen.

- Ferner geeignet fiir die rationelle Bearbeitung von abrasiven Werkstoffen (AlSi-Legierungen), faserverstarkte Kunststoffe
und anderen Duroplasten, die eine Schmirgelwirkung auf die Schneiden und Phasen des Bohrers austiben.

Gesamtlange | Spannutldnge VPE Gesamtlange | Spannutldnge VPE
mm mm mm mm
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Alle Abmessungen auf einen Blick

DIN 333, Form R:
starkter Wulst:

DIN 333, Form A, 60°, Ver-

DIN 333, Form A, 60°:

Artikel-Nr. [] Schaft-@ | Lange Artikel-Nr. (4} Schaft-@ | Lange Artikel-Nr. [0} Schaft-@ | Lange
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
2624 208 0,80 3,15 20,00 2624 310 1,00 3,15 31,50 2624 108 0,80 3,15 20,00
2624 210 1,00 3,15 31,50 2624 316 1,60 4,00 35,50 2624 110 1,00 3,15 31,50
2624 216 1,60 4,00 35,50 2624 320 2,00 5,00 40,00 2624 116 1,60 4,00 35,50
2624 220 2,00 5,00 40,00 2624 325 2,50 6,30 45,00 2624 120 2,00 5,00 40,00
2624 225 2,50 6,30 45,00 26243315| 3,15 8,00 50,00 2626 125 2,50 6,30 45,00
26242315| 3,15 8,00 50,00 2624 340 4,00 10,00 56,00 26241315 | 3,15 8,00 50,00
2624 240 4,00 10,00 56,00 2624 350 5,00 12,50 63,00 2624 140 4,00 10,00 56,00
2624 250 5,00 12,50 63,00 2624 363 6,30 16,00 71,00 2624 150 5,00 12,50 63,00
2624 263 6,30 16,00 71,00 2624 163 6,30 16,00 71,00

RECA Zentrierbohrer HSS, DIN 333, Form A:

Fir alle rundlaufenden Werkstiicke ist dieser prazisionsgeschliffene
Zentrierbohrer von RECA genau der Richtige. Geeignet fiir alle gan-
gigen Werkstoffe setzt er jede Bohrung prazise auf den Punkt. Seine
Schneidengeometrie und BaumaBe entsprechen DIN 333 mit gera-
den Laufflachen. Die &uBerst glatte und gerade Laufflache bringt
einen sicheren Sitz der Kérnerspitze mit groBflachiger Auflage.

Einsatzgebiete:

Bestens geeignet fiir alle gangigen Werkstoffe wie z.B. Stahl,
Gusseisen, Temperguss, Sintereisen, Elektrolytkupfer, Neusilber,
AlSi-Legierungen, aber auch fiir Nichteisen- und Buntmetalle. Typi-
sche Anwendungen dazu sind z.B. Wellen, Achsen, Bolzen, Kurbel-
wellen, Walzen und alle groBvolumigen, rundlaufenden Werkstiicke,
die auf Dreh-, Fras- und Schleifmaschinen oder Automaten weiterbe-
arbeitet werden.

RECA Radiuszentrierbohrer HSS, DIN 333, Form R:

Fir alle rundlaufenden Werkstiicke ist dieser prazisionsgeschliffene
Zentrierbohrer von RECA genau der Richtige. Geeignet fiir alle gan-
gigen Werkstoffe setzt er jede Bohrung prazise auf den Punkt. Seine
Schneidengeometrie und BaumaBe entsprechen DIN 333 Form R,
Senkwinkel 60° mit geraden Laufflachen. Die duBerst glatte und
gerade Laufflache bringt einen sicheren Sitz der Kdrnerspitze mit
groBflachiger Auflage.

Einsatzgebiete:

Bestens geeignet fiir alle gangigen Werkstoffe wie z.B. Stahl,
Gusseisen, Temperguss, Sintereisen, Elektrolytkupfer, Neusilber,
AlSi-Legierungen, aber auch fiir Nichteisen- und Buntmetalle. Typi-
sche Anwendungen dazu sind z.B. Wellen, Achsen, Bolzen, Kurbel-
wellen, Walzen und alle groBvolumigen, rundlaufenden Werkstticke,
die auf Dreh-, Fras- und Schleifmaschinen oder Automaten weiterbe-
arbeitet werden.



&
RECA HSS Zentrierbohrer

Dieser Bohrer bringt es auf den Punkt

RECA HSS Zentrierbohrer
DIN 333, Form R, Senkwinkel 60°, rechtsschneidend, geschliffen

Standardbohrer zum Herstellen von Zentrierbohrungen nach DIN 332, Blatt 1, Form R (ohne Schutzsenkung)
g f"__ ; -.” —

RECA HSS Zentrierbohrer

DIN 333, Form A, Senkwinkel 60°, rechtsschneidend, geschliffen

Standardbohrer zum Herstellen von Zentrierbohrungen nach DIN 332, Blatt 1, Form A (ohne Schutzsenkung)

RECA HSS Zentrierbohrer

DIN 333, Form A, Senkwinkel 60°, mit Verstarkungswulst, rechtsschneidend, geschliffen

Standardbohrer zum Herstellen von Zentrierbohrungen nach DIN 332, Blatt 1,
Form A mit Vertiefung am Ubergang von Senkung und Bohrung

TechnischeDaten | | TechnischeDaten |
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Folgende Richtlinien gelten fiir metrische
Feingewinde mit abnormalen Steigungen:

Kernlochbohrung = Gewinde-NennmaB abziiglich Steigung.
Werte mit 0,05 werden jeweils auf 0,1 mm aufgerundet.

Richtwerte iiber Schnittgeschwindigkeit und Vorschiibe beim Bohren mit HSS-CO5 Bohrern:

Bohrer- | Legierter Vergiitungsstahl | Legierter Werkzeugstahl | Unlegierter Werkzeug- Weicher Grau- und Harter Grauguss
durch- mit max. 1300 N/mm? mit 800-1000 N/mm? stahl mit 800-1000 N/mm? |  Temperguss mit guter mit schwieriger
messer | Festigkeit. Rostfreier Festigkeit. Legierter Festigkeit. Zerspanbarkeit. Zerspanbarkeit.
austenitischer Vergiitungsstahl mit Legierter Einsatz- und
Cr-Ni-Stahl, hochwarm- 1000-1200 N/mm? Vergiitungsstahl mit
fester Stahl, Manganstahl. | Festigkeit. Rostfreier 700-1000 N/mm?
austenitischer Stahl mit | Festigkeit.
> 5% Cr-Ni-Anteil.
V = 5,0 m/min. V = 12,5 m/min. V = 16 m/min. V = 25 m/min. V = 10 m/min.
[} n s n s n s n s n s
mm U/min mm/U U/min mm/U U/min mm/U U/min mm/U U/min mm/U
2,00 800 0,020 2000 0,025 2500 0,032 4000 0,063 1600 0,050
2,50 630 0,025 1600 0,032 2000 0,040 3150 0,080 1250 0,063
3,15 500 0,032 1250 0,040 1600 0,050 2500 0,100 1000 0,080
4,00 400 0,040 1000 0,050 1250 0,063 2000 0,125 800 0,100
5,00 315 0,040 800 0,050 1000 0,063 1600 0,125 630 0,100
6,30 250 0,050 630 0,063 800 0,080 1250 0,160 500 0,125
8,00 200 0,063 500 0,080 630 0,100 1000 0,200 400 0,160
10,0 160 0,080 400 0,100 500 0,125 800 0,250 315 0,200
12,5 125 0,080 315 0,100 400 0,125 630 0,250 250 0,200

Die angefiihrten Schnittwerte sind nur allgemeine Richtwerte. Unter giinstigen Voraussetzungen ist eine Erhohung méglich, in ungiinstigen Fallen eine Reduzierung nétig.

Richtwerte liber Schnittgeschwindigkeit und Vorschiibe beim Bohren mit HSS Bohrern:

legierte Baustdhle unlegierte Baustahle
Gusseisen > 700 N/mm? < 700 N/mm?
Schnittgeschwindigkeit Vc =m/min Aluminium-Legierung bis 11% Si

Bohr-@

15 18 20 25 30 35 40 50
mm
1,0 47717 5732 6369 7962 9554 11146 12739 15924
1,5 3185 3822 4246 5308 6369 7431 8493 10616
2,0 2389 2866 3185 3981 4777 5573 6369 7962
2,5 1911 2293 2548 3185 3822 4459 5096 6369
3,0 1592 1911 2123 2654 3185 3715 4246 5308
3,5 1365 1638 1820 2275 2730 3185 3640 4550
4,0 1194 1433 1592 1990 2389 2787 3185 3981
4,5 1062 1274 1415 1769 2123 2477 2831 3539
5,0 955 1146 1274 1592 1911 2229 2548 3185
5,5 869 1042 1158 1448 1737 2027 2316 2895
6,0 796 955 1062 1327 1592 1858 2123 2654
6.5 735 882 980 1225 1470 1715 1960 2450
7,0 682 819 910 1137 1365 1592 1820 2275
7,5 637 764 849 1062 1274 1486 1699 2123
8,0 597 717 796 995 1194 1393 1592 1990
8,5 562 674 749 937 1124 1311 1499 1873
9,0 531 637 708 885 1062 1238 1415 1769
9,5 503 603 670 838 1006 1173 1341 1676
10,0 478 573 637 796 955 1115 1274 1592
11,0 434 521 579 724 869 1013 1158 1448
12,0 398 478 531 663 796 929 1062 1327
13,0 367 441 490 612 735 857 980 1225
14,0 341 409 455 569 682 796 910 1137
15,0 318 382 425 531 637 743 849 1062
Metrische 1SO-Regelgewinde nach DIN 13:

Gewinde Bohr-@ mm Gewinde Bohrer-@ mm Gewinde Bohr-@ mm Gewinde Bohr-@ mm
M3 2,5 M 16 14,0 M 5x0,50 4,5 M20x1,5 18,5
M4 3,3 M 18 15,5 M 6x0,75 5.2 M22x1,5 20,5
M5 4,2 M 20 17,5 M 8x0,75 72 M 24 x1,5 22,5
M 6 5,0 M 22 19,5 M 10 x 1,00 9,0 M26x1,5 24,5
M7 6,0 M 24 21,0 M 12 x 1,50 10,5 M27x1,5 25,5
M8 6,8 M 27 24,0 M 14 x 1,50 12,5 M28x2,0 26,5
M 10 8.5 M 30 26,5 M 16 x 1,50 14,5 M30x1,5 28,5
M 12 10,2 M 33 29,5 M 18 x 1,50 16,5 M36x1,5 34,5
M 14 12,0 M 36 32,0




RECA plus Kassetten

Ein gutes Geflihl Reserven zu haben!

Artikel-Nr. Bezeichnung fiir Material Farb-Kz. Abmessungen Reserve Inhalt VPE
mm
Stahl, Edelstahl, )
0620 004 910 RECA ultra plus Kassette violett 2,5-10,0 2,5-50 22 1
Kunststoff, Holz
0620004913 | RECA ultra plus Kassette Stahl, Edelstahl, violett 25-13,0 25-50 28 1
Kunststoff, Holz
0621004 910 RECA INOX plus Kassette Edelstahl griin 1,0-10,0 1,0-5,0 29 1
0621004 913 RECA INOX plus Kassette Edelstahl griin 1,0-13,0 1,0-5,0 35 1
0622 004 910 RECA HSS/TIN plus Kassette Stahl, Edelstahl rot 1,0-10,0 1,0-5,0 29 1
0623 004 910 RECA HSS EVO plus Kassette Stahl blau 1,0-10,0 1,0-5,0 29 1
0623 004 913 RECA HSS EVO plus Kassette Stahl blau 1,0-13,0 1,0-5,0 35 1
0624 004 910 RECA HSS plus Kassette Stahl blau 1,0-10,0 1,0-5,0 29 1
0624 004 913 RECA HSS plus Kassette Stahl blau 1,0-13,0 1,0-5,0 35 1
0624 004 007 " | RECA HSS plus Kassette Stahl blau 1,0-5,9 - 50 1
0624 004 008" | RECA HSS plus Kassette Stahl blau 6,0-10,0 - 4 1
0625 004 RECA HSS Rollgewalzt Kassette Stahl blau 1,0-10,0 - 19 1
0625 006 RECA HSS Rollgewalzt Kassette Stahl blau 1,0-13,0 - 25 1
0626 004 910 RECA HSS-CO5 INOX plus Kassette | Edelstahl griin 1,0-10,0 1,0-5,0 28 1
0626 004 913 RECA HSS-CO5 INOX plus Kassette | Edelstahl griin 1,0-13,0 1,0-5,0 34 1
0627 004 910 RECA ultra INOX plus Kassette Edelstahl griin 1,0-10,0 1,0-5,0 28 1
0627 004 913 RECA ultra INOX plus Kassette Edelstahl griin 1,0-13,0 1,0-5,0 34 1
0633 004010 RECA Kst. Leerkassetten - griin 1,0-10,0 - - 1
0633 004 013 RECA Kst. Leerkassetten - griin 1,0-13,0 - - 1

allgemein steigend um 0,5 mm

' steigend um 0,1 mm
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Fiir alle Prazisionsbohrer von RECA, gelten besondere Anforderungen:
Denn nur was unseren Qualitatsnormen gerecht wird, kommt ins Programm.
Und jede technische Besonderheit bringt einen klaren Vorteil im taglichen Einsatz.

- Komplett aus dem Rohling geschliffen. Das bedeutet exakte, maBgenaue Bohrungen.

- Durchgangig, gleichmaBig feinkdrniges Gefiige, sorgt fiir hohe Druckfestigkeit und Elastizitat bei erstklassigen Standzeiten.
- Ausgezeichnete Schneidenprazision.

- Hochste Zerspanungsleistung und max. Vorschub.

- Verjlingter AuBendurchmesser von der Bohrerspitze zum Schaft fiir weniger Reibung,
kein Festfressen, weniger VerschleiB und erh6hte Bruchsicherheit.

- Ansteigende Kerndicke sorgt fiir sehr hohe Stabilitét bei verminderter Vibration.

- Kegelmantelschliff fiir sehr hohe Unempfindlichkeit gegen StoB- und Seitenkréfte.

Bohr-@ bis DIN 338 DIN 340 DIN 1897 DIN 1869 - Uberlanger Spiralbohrer
inkl. Gesamt- | Spannut- | Gesamt- | Spannut- | Gesamt- | Spannut- | Gesamt- | Spannut- | Gesamt- | Spannut- | Gesamt- | Spannut-
lange lange lange lange lange lange lange lange lange lange lange lange
Tol. h8 mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Reihe 1 Reihe 2 Reihe 3

0,24 19,0 2,5 - - 19,0 1,5 -
0,30 19,0 3,0 - - 19,0 1,5 -
0,38 19,0 4,0 - - 19,0 2,0 -
0,48 20,0 5,0 30,0 10,0 19,0 2,5 -
0,53 22,0 6,0 32,0 12,0 20,0 3,0 -
0,60 24,0 7,0 35,0 15,0 21,0 3,5 -
0,67 26,0 8,0 38,0 18,0 22,0 4,0 -
0,75 28,0 9,0 42,0 21,0 23,0 4,5 -
0,85 30,0 10,0 46,0 25,0 24,0 5,0 -
0,95 32,0 11,0 51,0 29,0 25,0 5.5 -
1,06 34,0 12,0 56,0 33,0 26,0 6,0
1,18 36,0 14,0 60,0 37,0 28,0 7,0 - - - - -
1,32 38,0 6.0 65,0 41,0 30,0 8,0 - - - - -
1,50 40,0 18,0 70,0 45,0 32,0 9,0 - -
1,70 43,0 20,0 76,0 50,0 34,0 10,0 115,0 75,0 - - -
1,90 46,0 22,0 80,0 53,0 36,0 11,0 120,0 80,0
2,12 49,0 24,0 85,0 56,0 38,0 12,0 125,0 85,0 160,0 110,0 205,0 135,0
2,36 53,0 27,0 90,0 59,0 40,0 13,0 135,0 90,0 170,0 115,0 215,0 145,0
2,65 57,0 30,0 95,0 62,0 43,0 14,0 140,0 95,0 180,0 120,0 225,0 150,0
3,00 61,0 33,0 100,0 66,0 46,0 16,0 150,0 100,0 190,0 130,0 240,0 160,0
3,35 65,0 36,0 106,0 69,0 49,0 18,0 155,0 105,0 200,0 135,0 250,0 170,0
3,75 70,0 39,0 112,0 73,0 52,0 20,0 165,0 115,0 210,0 145,0 265,0 180,0
4,25 75,0 43,0 119,0 78,0 55,0 22,0 175,0 120,0 220,0 150,0 280,0 190,0
4,75 80,0 47,0 126,0 82,0 58,0 24,0 185,0 125,0 235,0 160,0 295,0 200,0
5,30 86,0 52,0 132,0 87,0 62,0 26,0 195,0 135,0 245,0 170,0 315,0 210,0
6,00 93,0 57.0 139,0 91,0 66,0 28,0 205,0 140,0 260,0 180,0 330,0 225,0
6,70 101,0 63,0 148,0 97,0 70,0 31,0 215,0 150,0 275,0 190,0 350,0 235,0
7,50 109,0 69,0 156,0 102,0 74,0 34,0 225,0 155,0 290,0 200,0 370,0 250,0
8,50 117,0 75,0 165,0 109,0 79,0 37,0 240,0 165,0 305,0 210,0 390,0 265,0
9,50 125,0 81,0 175,0 115,0 84,0 40,0 250,0 175,0 320,0 220,0 410,0 280,0

10,60 133,0 87,0 184,0 121,0 89,0 43,0 265,0 185,0 340,0 235,0 430,0 295,0
11,80 142,0 94,0 195,0 128,0 95,0 47,0 280,0 195,0 365,0 250,0 455,0 310,0

13,20 151,0 101,0 205,0 134,0 102,0 51,0 295,0 205,0 375,0 260,0 480,0 330,0

14,00 160,0 108,0 214,0 140,0 107,0 54,0

15,00 169,0 114,0 220,0 144,0 11,0 56,0

16,00 178,0 120,0 227,0 149,0 115,0 58,0

17,00 184,0 125,0 235,0 154,0 119,0 60,0

18,00 191,0 130,0 241,0 158,0 123,0 62,0

19,00 198,0 135,0 247,0 162,0 127,0 64,0

20,00 205,0 140,0 254,0 166,0 131,0 66,0




Spiralbohrer Begritt

Technische Informationen

DIN 338
Gesamtlange
g -
Korper Zylinderschaft
e = -
» Spannutenldnge .
Verjungung
Kerndickenzunahme
oy | I s
5 < =
[}
- l'ﬂ
£ ~ ) =
m A
Drallwinkel \
Steg Achse
Spannut —
Drallsteigung

Morsekegel - DIN 228
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Schaft nach DIN 228 b B D
Form B GroBe max. = =
MK 1 5,2 8,7 12,2 9,0
MK 2 6,3 13,5 18,0 14,0
MK 3 79 18,5 241 191
MK 4 11,9 24,5 31,6 25,2
MK 5 15,9 35,7 44,7 36,5
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Alle Abmessungen auf einen Blick

RECA Kernbohrer HSS
mit Weldonschaft 19 mm (3/4")

Artikel-Nr. (7} Gesamtlange| Bohrtiefe VPE Artikel-Nr. (7} Gesamtlange| Bohrtiefe VPE
mm mm mm mm mm mm
0618 025 12 12,0 63,0 30,0 1 0618 050 012 12,0 88,0 55,0 1
0618 025 14 14,0 63,0 30,0 1 0618 050 014 14,0 88,0 55,0 1
0618 025 16 16,0 63,0 30,0 1 0618 050 016 16,0 88,0 55,0 1
0618 025 18 18,0 63,0 30,0 1 0618 050 018 18,0 88,0 55,0 1
0618 025 20 20,0 63,0 30,0 1 0618 050 020 20,0 88,0 55,0 1
0618 025 22 22,0 63,0 30,0 1 0618 050 022 22,0 88,0 55,0 1
0618 025 24 24,0 63,0 30,0 1 0618 050 024 24,0 88,0 55,0 1
0618 025 26 26,0 63,0 30,0 1 0618 050 025 25,0 88,0 55,0 1
0618 025 28 28,0 63,0 30,0 1 0618 050 026 26,0 88,0 55,0 1
0618 025 30 30,0 63,0 30,0 1 0618 050 028 28,0 88,0 55,0 1
0618 025 32 32,0 63,0 30,0 1 0618 050 030 30,0 88,0 55,0 1
0618 025 35 35,0 63,0 30,0 1 0618 050 032 32,0 88,0 55,0 1
0618 025 40 40,0 63,0 30,0 1 0618 050 035 35,0 88,0 55,0 1
0618 050 040 40,0 88,0 55,0 1
RECA Kernbohrer HSS-CO5
mit Weldonschaft 19 mm (3/4")
Artikel-Nr. (7} Gesamtlange| Bohrtiefe VPE Artikel-Nr. (7} Gesamtlange| Bohrtiefe VPE
mm mm mm mm mm mm
0618 108 212 12,0 63,0 30,0 1 0618 108 512 12,0 63,0 55,0 1
0618 108 214 14,0 63,0 30,0 1 0618108 514 14,0 63,0 55,0 1
0618 108 216 16,0 63,0 30,0 1 0618 108 516 16,0 63,0 55,0 1
0618 108 218 18,0 63,0 30,0 1 0618 108 518 18,0 63,0 55,0 1
0618 108 220 20,0 63,0 30,0 1 0618 108 520 20,0 63,0 55,0 1
0618 108 222 22,0 63,0 30,0 1 0618 108 522 22,0 63,0 55,0 1
0618 108 224 24,0 63,0 30,0 1 0618 108 524 24,0 63,0 55,0 1
0618 108 225 25,0 63,0 30,0 1 0618 108 525 25,0 63,0 55,0 1
0618 108 226 26,0 63,0 30,0 1 0618 108 526 26,0 63,0 55,0 1
0618 108 228 28,0 63,0 30,0 1 0618 108 528 28,0 63,0 55,0 1
0618 108 230 30,0 63,0 30,0 1 0618 108 530 30,0 63,0 55,0 1
0618 108 232 32,0 63,0 30,0 1 0618 108 532 32,0 63,0 55,0 1
0618 108 235 35,0 63,0 30,0 1 0618 108 535 35,0 63,0 55,0 1
0618 108 240 40,0 63,0 30,0 1 0618 108 540 40,0 63,0 55,0 1




RECA HSS Kernbohrer

Fir zusatzlichen Zeitgewinn

RECA Kernbohrer HSS RECA Kernbohrer HSS-CO5

mit Weldonschaft, 19 mm (3/4") mit Weldonschaft, 19 mm (3/4")

Einsatzgebiete:
- Geeignet fir Stahl, |-Trager, groBformatige Bleche, Stahl-
guss, Bunt- und Leichtmetalle, Kunststoffe.

Merkmale:

- Der HSS-Kernbohrer wird in Magnetstander- und Saulenbohrmaschinen mit Morsekonus oder Weldon-Aufnahme eingesetzt.

- Durch die viel geringere Zerspanungsanforderung im Vergleich zum herkdmmlichen Spiralbohrer, verkiirzt sich die Bohrzeit um bis zu 75%.
- Durch das Entfallen der Vorkérnung und Vorbohrung entsteht ein zusétzlicher Zeitgewinn.

Bezeichnung Bohrtiefe
Kernbohrer

mm







RECA HM Kernbohrer

mit Hartmetallschneiden

RECA HM Kernbohrer
mit Weldonschaft, 19 mm (3/4")

- Kernbohrer mit Hartmetallschneiden
- Inshesondere fiir Eisenbahnschienen, Hardox®/Weldox® 400 Stahle, Stahl, Stahlguss,
hochchromlegierte Stahle wie V2A und V4A und hoher legierte Stahle.

Artikel-Nr. (/] Gesamtlange| Bohrtiefe VPE Artikel-Nr. (/] Gesamtlange| Bohrtiefe VPE

mm mm mm mm mm mm
0618 108 712 12,0 84,0 50,0 1 0618 108 733 33,0 84,0 50,0 1
0618 108 714 14,0 84,0 50,0 1 0618 108 734 34,0 84,0 50,0 1
0618 108 715 15,0 84,0 50,0 1 0618 108 735 35,0 84,0 50,0 1
0618 108 716 16,0 84,0 50,0 1 0618 108 736 36,0 84,0 50,0 1
0618 108 718 18,0 84,0 50,0 1 0618 108 737 37,0 84,0 50,0 1
0618 108 719 19,0 84,0 50,0 1 0618 108 738 38,0 84,0 50,0 1
0618 108 720 20,0 84,0 50,0 1 0618 108 739 39,0 84,0 50,0 1
0618 108 721 21,0 84,0 50,0 1 0618 108 740 40,0 84,0 50,0 1
0618 108 722 22,0 84,0 50,0 1 0618 108 741 41,0 84,0 50,0 1
0618 108 723 23,0 84,0 50,0 1 0618 108 742 42,0 84,0 50,0 1
0618 108 724 24,0 84,0 50,0 1 0618 108 743 43,0 84,0 50,0 1
0618 108 725 25,0 84,0 50,0 1 0618 108 744 44,0 84,0 50,0 1
0618 108 726 26,0 84,0 50,0 1 0618 108 745 45,0 84,0 50,0 1
0618 108 727 27,0 84,0 50,0 1 0618 108 746 46,0 84,0 50,0 1
0618 108 728 28,0 84,0 50,0 1 0618 108 747 47,0 84,0 50,0 1
0618 108 729 29,0 84,0 50,0 1 0618 108 748 48,0 84,0 50,0 1
0618 108 730 30,0 84,0 50,0 1 0618 108 749 49,0 84,0 50,0 1
0618 108 731 31,0 84,0 50,0 1 0618 108 750 50,0 84,0 50,0 1
0618 108 732 32,0 84,0 50,0 1




44

Gesamtlberblick Technische Daten Magnetstanderbohrmaschine RS5e - RS40e

Die neue RS-Generation

Technische Daten:

Winkelbohrmaschine

Magnetstanderbohr-

Magnetstanderbohr-

Magnetstanderbohr-

Magnetstanderbohr-

RS5e maschine RS10 maschine RS20 maschine RS25e maschine RS40e
Artikel-Nr. 4696 350 005 4696 350 001 4696 350 002 4696 350 004 4696 350 006
Magnetische Haftkraft: 10.000 N 10.000 N 13.000 N 13.000 N 13.000 N
Leistungsaufnahme: 1.200 Watt 1.120 Watt 1.200 Watt 1.200 Watt 1.840 Watt
Gange: 1 Gang 1 Gang 2 Gang 2 Gang 2 Gang
Drehzahlen: 140 - 350 U/min 450 U/min 250/450 U/min 100-250/180-450 U/min | 60-140/200-470 U/min
Drehzahlregler: Ja Nein Nein Ja Ja
Power-Regler: Nein Nein Nein Nein Ja
Rechts-/Links Lauf: Nein Nein Nein Ja Ja
Hohe: 182,0 mm 413,0 - 548,0 mm 408,0 - 598,0 mm 408,0 - 598,0 mm 450,0 - 640,0 mm
Aufstandsflache: 160,0 x 80,0 mm 160,0 x 80,0 mm 190,0 x 90,0 mm 190,0 x 90,0 mm 190,0 x 90,0 mm
Gewicht: 11,0 kg 13,0 kg 18,0 kg 18,0 kg 24,0 kg
Hub: 38,0 mm 135,0 mm 190,0 mm 190,0 mm 190,0 mm
Aufnahme: Weldonschaft 19,0 mm | Weldonschaft 19,0 mm Morsekegel MK 2 Morsekegel MK 2 Morsekegel MK 3
Kernbohrer: 12,0 - 35,0 mm 2 12,0 - 35,0 mm 2 12,0 - 60,0 mm 12,0 - 60,0 mm © 12,0 - 100,0 mm
Bohrfutter: = 1,0-13,0 mm 3,0-16,0 mm 3,0-16,0 mm 3,0-16,0 mm
Spiralbohrer DIN 338: - max. @ 10,0 mm max. @ 13,0 mm max. @ 13,0 mm max. @ 16,0 mm
Spiralbohrer DIN 1897: - max. @ 13,0 mm max. @ 16,0 mm max. @ 16,0 mm max. @ 16,0 mm
Spiralbohrer DIN 345: - - max. @ 20,0 mm max. @ 20,0 mm max. @ 32,0 mm
Bohrtiefe Kernbohrer: 30,0 mm 30,0 mm 30,0/50,0 mm 30,0/50,0 mm 30,0/50,0 mm
Anschlussspannung: 220-240V 220-240V 220-240V 220-240V 220-240V
entspricht: VDE, CEE VDE, CEE VDE, CEE VDE, CEE VDE, CEE
Verschiebbarkeit: Nein Nein Nein Nein +/- 7,5 mm
Schwenkbereich: Nein Nein Nein Nein +/- 20°
Gewindeschneiden: Nein Nein Nein Ja Ja
Zusatzabstlitzung: Nein Ja Ja Ja Ja
Ausstattung: RS5e RS10 RS20 RS25e RS40e
Textil-Transporttasche Transportkoffer aus Transportkoffer aus Transportkoffer aus Transportkoffer aus
inkl. 2 Plastikboxen Kunststoff Kunststoff Kunststoff Kunststoff
Sechskantschlissel Sechskantschlissel Austreibkeil Austreibkeil Austreibkeil
Sicherheitsgurt Sicherheitsgurt Sicherheitsgurt Sicherheitsgurt Sicherheitsgurt
Bohrfutter Bohrfutter Bohrfutter Bohrfutter
- 1,0-13,0 mm 3,0-16,0 mm 3,0-16,0 mm 3,0-16,0 mm
. Kegeldorn Kegeldorn Kegeldorn
) Adapter flr Bohrfutter MK 2/816 MK 2/B16 MK 3/B16
Kiihimittelflasche Kihlmittelflasche Kiihimittelflasche Kihlmittelflasche Kihlmittelflasche
+ Halterung + Halterung + Halterung + Halterung + Halterung

Bedienungsanleitung

Bedienungsanleitung

Bedienungsanleitung

Bedienungsanleitung

Bedienungsanleitung




Kernbohrer HSS — Spiralbohrer HSS DIN 345
Bohrzeitenvergleich

s

Werkstiick: Stahltrager

Material:  allgemeiner Baustahl St 37 - 2

Bohrtiefe: 12,0 mm

Maschine: Magnetstanderbohrmaschine
Mit den Spiralbohrern wurde ohne vorzubohren ins volle Material gebohrt.
Es wurde generell nicht gekiihlt und nicht geschmiert.

O- Kernbohrer HSS
120 $8- Spiralbohrer HSS DIN 345

100

80

60

Bohrzeit in Sekunden

40

20

@12,0 mm @ 20,0 mm @ 30,0 mm
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Winkelbohrmaschine RS5e

Vakuumspannplatte
Artikel-Nr. 0618 000 011

Rohrspannvorrichtung
Artikel-Nr. 0618 000 012

;

Weldonschaft
HSS-CO5
30,0 mm
Artikel-Nr. 0618 108 2..

Magnetstanderbohrmaschine RS10

Fihrungsstift
@6,35x70,0mm
Bohrtiefe 30,0 mm

Artikel-Nr. 0618 108 344

7

Weldonschaft
HSS
30,0 mm
Artikel-Nr. 0618 025 ...

Vakuumspannplatte
Artikel-Nr. 0618 000 011

Rohrspannvorrichtung
Artikel-Nr. 0618 000 012

B

Kernbohrer

mit Gewindeaufnahme

Adapter
Artikel-Nr. 0618 000 004

Kernbohrer
mit Quick-IN Aufnahme

Adapter
Artikel-Nr. 0618 108 126

Adapter
Artikel-Nr. 0618 000 005

{ -
Weldonschaft Weldonschaft
HSS-CO5 HSS-CO5
30,0 mm 55,0 mm

Artikel-Nr. 0618 108 2..

Fiihrungsstift Fiihrungsstift
@6,35x 77,0 mm 6,35 x 97,0 mm
Bohrtiefe 30,0 mm Bohrtiefe 55,0 mm

Artikel-Nr. 0618 025 01

Artikel-Nr. 0618 108 5..

Artikel-Nr. 0618 000 009

VY

Weldonschaft Weldonschaft
HSS HSS
30,0 mm 55,0 mm

Artikel-Nr. 0618 025 ...

Fihrungsstift Fiihrungsstift
26,35x 77,0 mm 26,35 x 97,0 mm
Bohrtiefe 30,0 mm Bohrtiefe 55,0 mm

Artikel-Nr. 0618 025 01

Artikel-Nr. 0618 050 ...

Artikel-Nr. 0618 000 009

Weldonschaft

Bohrfutter

HM Artikel-Nr. 3651 411 312
50,0 mm

Artikel-Nr. 0618 108 7..

Fiihrungsstift
28,0x112,0 mm
Bohrtiefe 50,0 mm

Artikel-Nr. 0618 108 701



Magnetstanderbohrmaschine RS20

-

Vakuumspannplatte
Artikel-Nr. 0618 000 011

Rohrspannvorrichtung
Artikel-Nr. 0618 000 012

Aufnahmehalter MK 2 Aufnahmehalter EasyLock Kegeldorn MK 2
Artikel-Nr. 0618 108 315 Artikel-Nr. 0618 108 317 Artikel-Nr. 3650 546 162

X
1
{ .
RECA Spiralbohrer Adapter Quick - IN Adapter Bohrfutter
DIN 345 Artikel-Nr. 0618 000 004 Artikel-Nr. 0618 108 126 Artikel-Nr. 3651 431 616
mit MK2 Schaft
Artikel-Nr. 0628 ...
Artikel-Nr. 0629 ...
Kernbohrer Kernbohrer
mit Gewindeaufnahme mit Quick-IN Aufnahme

.

|
; w o |

Weldonschaft Weldonschaft Weldonschaft Weldonschaft Weldonschaft
HSS-CO5 HSS-CO5 HSS HSS HM
30,0 mm 55,0 mm 30,0 mm 55,0 mm 50,0 mm
Artikel-Nr. 0618 108 2.. Artikel-Nr. 0618 108 5.. Artikel-Nr. 0618 025 ... Artikel-Nr. 0618 050 ... Artikel-Nr. 0618 108 7..
Fiihrungsstift Fiihrungsstift Fihrungsstift Fiihrungsstift Fiihrungsstift
@6,35x 77,0 mm 6,35 x 97,0 mm 26,35x 77,0 mm 26,35 x 97,0 mm @8,0x112,0 mm
Bohrtiefe 30,0 mm Bohrtiefe 55,0 mm Bohrtiefe 30,0 mm Bohrtiefe 55,0 mm Bohrtiefe 50,0 mm
Artikel-Nr. 0618 025 01 Artikel-Nr. 0618 000 009 Artikel-Nr. 0618 025 01 Artikel-Nr. 0618 000 009 Artikel-Nr. 0618 108 701

47
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Magnetstanderbohrmaschine RS25e

Vakuumspannplatte
Artikel-Nr. 0618 000 011

Rohrspannvorrichtung
Artikel-Nr. 0618 000 012

Aufnahmehalter MK 2
Artikel-Nr. 0618 108 315

Adapter
Artikel-Nr. 0618 000 004

RECA Spiralbohrer
DIN 345
mit MK2 Schaft
Artikel-Nr. 0628 ...

Artikel-Nr. 0629 ...
Kernbohrer
mit Gewindeaufnahme

Aufnahmehalter EasyLock
Artikel-Nr. 0618 108 317

Quick - IN Adapter
Artikel-Nr. 0618 108 126

Kernbohrer
mit Quick-IN Aufnahme

Schnellspannaufnahme
fr Gewindebohrer
Artikel-Nr. 0618 108 163

Schnellwechseleinsatz
mit Sicherheitskupplung
Artikel-Nr. 0618 108 166 - 175

J

=

h’? ‘}

Weldonschaft Weldonschaft
HSS-CO5 HSS-CO5
30,0 mm 55,0 mm

Artikel-Nr. 0618 108 2.. Artikel-Nr. 0618 108 5..

Fiihrungsstift Fiihrungsstift
@6,35x 77,0 mm @ 6,35x 97,0 mm
Bohrtiefe 30,0 mm Bohrtiefe 55,0 mm

Artikel-Nr. 0618 025 01 Artikel-Nr. 0618 000 009

ﬂ'v ‘"/

Weldonschaft Weldonschaft
HSS HSS
30,0 mm 55,0 mm

Artikel-Nr. 0618 025 ... Artikel-Nr. 0618 050 ...

Fihrungsstift Fihrungsstift
@ 6,35x 77,0 mm 26,35 x 97,0 mm
Bohrtiefe 30,0 mm Bohrtiefe 55,0 mm

Artikel-Nr. 0618 025 01 Artikel-Nr. 0618 000 009

Weldonschaft
HM
50,0 mm
Artikel-Nr. 0618 108 7..

Fihrungsstift
28,0x112,0 mm
Bohrtiefe 50,0 mm

Artikel-Nr. 0618 108 701

Kegeldorn MK 2
Artikel-Nr. 3650 546 162

Bohrfutter
Artikel-Nr. 3651 431 616




Magnetstanderbohrmaschine RS40e

Vakuumspannplatte

Artikel-Nr. 0618 000 011

Rohrspannvorrichtung
Artikel-Nr. 0618 000 012

RECA Spiralbohrer
DIN 345
mit MK3 Schaft
Artikel-Nr. 0628 ...
Artikel-Nr. 0629 ...

Aufnahmehalter MK 3
Artikel-Nr. 0618 108 316

Adapter
Artikel-Nr. 0618 000 004

Kernbohrer
mit Gewindeaufnahme

Aufnahmehalter EasyLock
Artikel-Nr. 0618 108 318

Quick - IN Adapter
Artikel-Nr. 0618 108 126

Kernbohrer
mit Quick-IN Aufnahme

Schnellspannaufnahme
fiir Gewindebohrer
Artikel-Nr. 0618 108 160

Schnellwechseleinsatz
mit Sicherheitskupplung
Artikel-Nr. 0618 108 166 - 175

J

7

Weldonschaft
HSS-CO5
30,0 mm
Artikel-Nr. 0618 108 2..

Fiihrungsstift
@6,35x 77,0 mm
Bohrtiefe 30,0 mm

Artikel-Nr. 0618 025 01

Weldonschaft
HSS-CO5
55,0 mm
Artikel-Nr. 0618 108 5..

Fiihrungsstift
36,35 x 97,0 mm
Bohrtiefe 55,0 mm

Artikel-Nr. 0618 000 009

Weldonschaft Weldonschaft
HSS HSS
30,0 mm 55,0 mm

Artikel-Nr. 0618 025 ... Artikel-Nr. 0618 050 ...

Fiihrungsstift Fiihrungsstift
26,35 x 77,0 mm 6,35 x 97,0 mm
Bohrtiefe 30,0 mm Bohrtiefe 55,0 mm

Artikel-Nr. 0618 025 01 Artikel-Nr. 0618 000 009

L

Weldonschaft
HM
50,0 mm
Artikel-Nr. 0618 108 7..

Fihrungsstift
28,0x112,0 mm
Bohrtiefe 50,0 mm

Artikel-Nr. 0618 108 701

Kegeldorn MK 3
Artikel-Nr. 3650 546 163

Bohrfutter
Artikel-Nr. 3651 431 616

5= 1






Stlick fur Stlick dem Bohren naher

Zubehor fiir Magnetstanderbohrmaschinen

Vakuumspannplatte mit Druckluftanschluss

fir Magnetstanderbohrmaschinen

Lange: 400,0 mm (16")
Breite: 153,0 mm (6")
Hohe: 100,0 mm ( 4")
Gewicht: 4,6 kg (10.1 Ibs)

Betriebsdruck min.: 4,5 bar (65 PSI)
Betriebsdruck max.: 8 bar (120 PSI)
Luftverbrauch: 0,06 m3 2 CFM bei 6 bar (85 PSI)

- Ermdglicht den Einsatz von Magnetstanderbohrmaschinen auf nicht magnetischen Fléchen.
- Die Aufsatzflache moglichst frei von Staub, Zunder, losem Rost und Spachtelresten sein.
- Aus Sicherheitsgriinden sollte die Vakuumplatte nur waagerecht eingesetzt werden.

Artikel-Nr. Bezeichnung
0618 000 011 Vakuumspannplatte

Rohrspannvorrichtung 500

fir Magnetstanderbohrmaschinen

Lange: 220,0 mm (8.7")
Breite: 130,0 mm (5.1%)
Hohe: 28,0 mm (1.1")
Spanngurt: 2,0m (78.7")
Gewicht: 4,4 kg (9.7 lbs)
Spannmittel: Ratsche

- Ermdglicht den Einsatz von Magnetstanderbohrmaschinen auf Rohren von @ 50 - 500 mm.
- Aus Sicherheitsgriinden sollte die Rohrspannvorrichtung nur waagerecht eingesetzt werden.

Artikel-Nr. Bezeichnung
0618 000 012 Rohrspannvorrichtung 500
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Adapter fiir Magnetstanderbohmaschinen

Artikel-Nr. Bezeichnung Magnetstander-
bohrmaschine

Adapter mit Weldonschaft 3/4" RS10/RS20/

0618 000 004 . . .
fiir Kernbohrer mit Gewindeaufnahme M18 x 6 P1,5 RS25e/RS40e

) RS10/RS20/
0618 000 005 Adapter Bohrfutter 1/2" UNF/Weldonschaft
RS25e/RS40e
Quick IN-Aufnahme RS10/RS20/
0618 000 010 N .
fiir Kernbohrer mit Weldonschaft 3/4" RS25e/RS40e
Adapter mit Weldonschaft 3/4" RS10/RS20
0618 108 126 . . .
fiir Kernbohrer mit Quick IN-Schaft RS25e/RS40e

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Zahnkranzbohrfutter mit Schlissel

flr Rechtslauf

- 1000-fach bewahrt

- Das Bohrfutter fiir jeden Arbeitseinsatz

- Mit Innengewinde oder Innenkegel fiir handgefiihrte oder stationdre Bohrmaschinen
sowie fiir handgefiihrte Schlagbohrmaschinen

- Die Spannkraft bleibt konstant beim Bohren und Schlagbohren

- Nur fiir Maschinen mit Rechtslauf

Artikel-Nr. Spannweite Antrieb AuBen-9@ Lange
mm mm mm
3651 411 312 1,5-13 1/2" - 20 UNF 42,5 74,0
3651 431 616 3-16 B16 50,0 86,0
Einsteckzapfen
DIN 238

- Geharteter und geschliffener Aufnahmekegel nach DIN 238
zum verdrehsicheren Spannen von Bohrfuttern.

- Geharteter und geschliffener Morsekegelschaft mit Austreiblappen
nach DIN 228 B zur prazisen Aufnahme in Maschinenspindeln.

Artikel-Nr. Antrieb Abtrieb Lange Magnetstander-
mm Bohrmaschine

3650 546 162 MK 2 B 16 110,5 RS20/RS25e

3650 546 163 MK 3 B 16 134,0 RS40e




Aufnahmenhalter

Die perfekte Verbindung

Aufnahmehalter fir Kernbohrer
mit Weldonschaft 19 mm (3/4") i

Artikel-Nr. Bezeichnung Magnetstander | @ Kernbohrer Bohrtiefe
bohrmaschine mm Kernbohrer mm
0618 000 2 Aufnahmehalter mit MK 2 Schaft und Kiihimittelflasche RS20/RS25e 10,0 - 60,0 30,0/50,0
0618 000 008 Aufnahmeschaft MK 3 Schaft und KiihImittelflasche RS40e 10,0 - 60,0 30,0/50,0
0618 108 315 Aufnahmeschaft MK2 mit Innenkiihlung RS20/RS25e 10,0 - 60,0 30,0/50,0
0618 108 316 Aufnahmeschaft MK3 mit Innenkiihlung RS40e 10,0 - 60,0 30,0/50,0

Automatische Schnellspannaufnahme EasylLock

mit flexibler Keilaufnahme flr Kernbohrer mit Weldonschaft 19 mm (3/4")

- Ermadglicht einen sehr schnellen Werkzeugwechsel ohne Zusatzwerkzeuge — mit einer Hand bedienbar.

Artikel-Nr. Bezeichnung Magnetstdander | @ Kernbohrer Bohrtiefe
bohrmaschine mm Kernbohrer mm

0618 108 317 Schnellspannaufnahme EasyLock mit MK 2 Schaft und Innenkiihlung RS20/RS25e 10,0 - 60,0 30,0/50,0

0618 108 318 Schnellspannaufnahme EasyLock mit MK 3 Schaft und Innenkiihlung RS40e 10,0 - 60,0 30,0/50,0

Schieben Sie den

Arretierungsring nach oben,

bis dieser festsitzt.

H—n’“

——
Stecken Sie den Kernboh- Der Kernbohrer steckt in
rer in die EasyLock.
Dieser arretiert mit
einem lauten ,Klick".
Der Arretierungsring

schnappt nach unten.

ist nun betriebsbereit.

der EasyLock. Die Maschine

i

Um den Kernbohrer zu l6sen,
schieben Sie den Arretie-
rungsring nach oben.

-EI

ooy

o

Achtung! Der Kernbohrer
fallt aus der EasyLock.
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Gewindebohreinsatze

Fir jeden Einsatz ger(stet.

S

Schnellspannaufnahme, Schnellwechseleinsatze

Gewindebohreinsatze fir Magnetstanderbohrmaschinen

Artikel-Nr. Bezeichnung

0618 108 163 Schnellspannaufnahme MK2 fiir Schnellwechseleinsétze
0618 108 160 Schnellspannaufnahme MK3 fiir Schnellwechseleinsétze
0618 108 166 Schnellwechseleinsatz fir Schaft 6 mm

0618 108 167 Schnellwechseleinsatz fir Schaft 7 mm

0618 108 168 Schnellwechseleinsatz fiir Schaft 8 mm

0618 108 169 Schnellwechseleinsatz fiir Schaft 9 mm

0618 108 170 Schnellwechseleinsatz fiir Schaft 10 mm

0618 108 171 Schnellwechseleinsatz fiir Schaft 11 mm

0618 108 172 Schnellwechseleinsatz fiir Schaft 12 mm

0618 108 173 Schnellwechseleinsatz fiir Schaft 14 mm

0618 108 174 Schnellwechseleinsatz fiir Schaft 16 mm

0618 108 175 Schnellwechseleinsatz fiir Schaft 18 mm

*Den bendétigten Schaft-@ entnehmen Sie bitte der unten angefiihrten Tabelle.

Ubersicht Schaftdurchmesser:

Gewinde Schaft-@ mm Schaft-@ mm Gewinde Schaft-@mm
NennmaB DIN 371 DIN 376 NennmaB DIN 374
M3 - - MF 3 -
M4 - - MF 4 -
M5 6,0 = MF 5 =
M 6 6,0 = MF 6 =
M8 8,0 6,0 MF 8 6,0
M 10 10,0 7.0 MF 10 7,0
M 12 - 9,0 MF 12 9,0
M 14 - 11,0 MF 14 11,0
M 16 - 12,0 MF 16 12,0
M 18 - 14,0 MF 18 14,0
M 20 - 16,0 MF 20 16,0
M 22 - 18,0 MF 22 18,0
M 24 - 18,0 MF 24 18,0
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Drehzahlrichtwerte

flr Kernbohrer HSS und HSS-CO5

unlegierter legierter Gusseisen CuZn- CuZn- Aluminium- | Thermoplaste | Duroplaste
Material: Baus.tahl 5t¢:-.1h| tiber Legierung Legierung Legie.rung
bis bis bis
700 N/mm? | 1000 N/mm? | 250 N/mm? sprode zéh 11% Si

Vc = m/min 50 35 40 60 40 60 45 40
Kihlschmierstoff: Schneidspray | Schneidspray |  Druckluft Druckluft Druckluft | Schneidspray Wasser Druckluft
@ mm @ Zoll U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min
12,0 15/32 796 531 265 1592 929 796 531 398
13,0 33/64 735 490 245 1470 857 735 490 367
14,0 35/64 682 455 227 1365 796 682 455 341
15,0 19/32 637 425 212 1274 743 637 425 318
16,0 5/8 597 398 199 1194 697 597 398 299
17,0 43/64 562 375 187 1124 656 562 375 281
18,0 45/64 531 354 177 1062 619 531 354 265
19,0 3/4 503 335 168 1006 587 503 335 251
20,0 25/32 478 318 159 955 557 478 318 239
21,0 53/64 455 303 152 910 531 455 303 227
22,0 7/8 434 290 145 869 507 434 290 217
23,0 29/32 415 277 138 831 485 415 277 208
24,0 15/16 398 265 133 796 464 398 265 199
25,0 63/64 382 255 127 764 446 382 255 191
26,0 11/32 367 245 122 735 429 367 245 184
27,0 1116 354 236 118 708 413 354 236 177
28,0 13/32 341 227 114 682 398 341 227 171
29,0 19/64 329 220 110 659 384 329 220 165
30,0 13/16 318 212 106 637 372 318 212 159
31,0 17/32 308 205 103 616 360 308 205 154
32,0 117/64 299 199 100 597 348 299 199 149
33,0 119/64 290 193 97 579 338 290 193 145
34,0 111/32 281 187 94 562 328 281 187 141
35,0 13/8 273 182 91 546 318 273 182 136
36,0 127/64 265 177 88 531 310 265 177 133
37,0 129/64 258 172 86 516 301 258 172 129
38,0 1172 251 168 84 503 293 251 168 126
39,0 117/32 245 163 82 490 286 245 163 122
40,0 13764 239 159 80 478 279 239 159 19
41,0 139/64 233 155 78 466 272 233 155 117
42,0 121/32 227 152 76 455 265 227 152 14
43,0 11116 222 148 74 444 259 222 148 m
44,0 147/64 217 145 72 434 253 217 145 109
45,0 125/32 212 142 71 425 248 212 142 106
46,0 113/16 208 138 69 415 242 208 138 104
47,0 155/64 203 136 68 407 237 203 136 102
48,0 157/64 199 133 66 398 232 199 133 100
49,0 115/16 195 130 65 390 227 195 130 97
50,0 131/32 191 127 64 382 223 191 127 96
51,0 2 187 125 62 375 219 187 125 94
52,0 2 3/64 184 122 61 367 214 184 122 92
53,0 23/32 180 120 60 361 210 180 120 90
54,0 21/8 177 118 59 354 206 177 118 88
55,0 25/32 174 116 58 347 203 174 116 87
60,0 23/8 159 106 53 318 186 159 106 80




Drehzahlrichtwerte

flir Kernbohrer mit Hartmetallschneiden.

unlegierter legierter Gusseisen CuZn- CuZn- Aluminium- | Thermoplaste | Duroplaste
Material: Baus.tahl Sta.1hl tiber Legierung Legierung Legie.rung
bis bis bis
700 N/mm? | 1000 N/mm? | 250 N/mm? sprode zéh 11% Si
Vc = m/min 50 35 40 60 40 60 45 40
Kihlschmierstoff: Schneidspray | Schneidspray |  Druckluft Druckluft Druckluft | Schneidspray Wasser Druckluft
@ mm @ Zoll U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min
12,0 15/32 1327 929 1062 1592 265 1592 1194 1062
13,0 33/64 1225 857 980 1470 245 1470 1102 980
14,0 35/64 1137 796 910 1365 227 1365 1024 910
15,0 19/32 1062 743 849 1274 212 1274 955 849
16,0 5/8 995 697 796 1194 199 1194 896 796
17,0 34/64 937 656 749 1124 187 1124 843 749
18,0 45/64 885 619 708 1062 177 1062 796 708
19,0 3/4 838 587 670 1006 168 1006 754 670
20,0 25/32 796 557 637 955 159 955 717 637
21,0 3/4 758 531 607 910 152 910 682 607
22,0 7/8 724 507 579 869 145 869 651 579
23,0 13/16 692 485 554 831 138 831 623 554
24,0 15/16 663 464 531 796 133 796 597 531
25,0 63/64 637 446 510 764 127 764 573 510
26,0 11/32 612 429 490 735 122 735 551 490
27,0 1116 590 413 472 708 18 708 531 472
28,0 13/32 569 398 455 682 14 682 512 455
29,0 19/64 549 384 439 659 110 659 494 439
30,0 13/16 531 372 425 637 106 637 478 425
31,0 17/32 514 360 41 616 103 616 462 411
32,0 117/64 498 348 398 597 100 597 448 398
33,0 119/64 483 338 386 579 97 579 434 386
34,0 111/32 468 328 375 562 94 562 422 375
35,0 13/8 455 318 364 546 91 546 409 364
36,0 127/64 442 310 354 531 88 531 398 354
37,0 129/64 430 301 344 516 86 516 387 344
38,0 1172 419 293 335 503 84 503 3717 335
39,0 117/32 408 286 327 490 82 490 367 327
40,0 137/64 398 279 318 478 80 478 358 318
41,0 139/64 388 272 31 466 78 466 350 311
42,0 121/32 379 265 303 455 76 455 341 303
43,0 11116 370 259 296 444 74 444 333 296
44,0 147/64 362 253 290 434 72 434 326 290
45,0 125/32 354 248 283 425 71 425 318 283
46,0 113/16 346 242 2717 415 69 415 312 277
47,0 155/64 339 237 271 407 68 407 305 271
48,0 157/64 332 232 265 398 66 398 299 265
49,0 115/16 325 227 260 390 65 390 292 260
50,0 131/32 318 223 255 382 64 382 287 255
51,0 2 312 219 250 375 62 375 281 250
52,0 23/64 306 214 245 367 61 367 276 245
53,0 23/32 300 210 240 361 60 361 270 240
54,0 21/8 295 206 236 354 59 354 265 236
55,0 25/32 290 203 232 347 58 347 261 232
60,0 23/8 265 186 212 318 53 318 239 212
61,0 213/32 261 183 209 313 52 313 235 209
65,0 2916 245 171 196 294 49 294 220 196
68,0 2 43/64 234 164 187 281 47 281 211 187
70,0 23/4 227 159 182 273 45 273 205 182
71,0 2 51/64 224 157 179 269 45 269 202 179
75,0 2 61/64 212 149 170 255 42 255 191 170
80,0 35/32 199 139 159 239 40 239 179 159
85,0 311/32 187 131 150 225 37 225 169 150
90,0 3 35/64 177 124 142 212 35 212 159 142
95,0 3 47/64 168 117 134 201 34 201 151 134
100,0 3 15/16 159 m 127 191 32 191 143 127
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MW/PGW/10.000/0914

Kellner&Kunz AG

RECA | HALT. WIRKT. BEWEGT.

nd Schneidhelfer ®
eilen — BIO Product

nd Schneidmittel, dessen Inhaltsstoffe vollstandig biologisch abbaubar sind
m Bohren, Drehen, Gewindeschneiden,

aller Stahlsorten, Edel-, GuBstahl, Titan und anderen NE-Metalle

ts sind nachwachsende Rohstoffe

il ist vollraffiniertes Rapsdl in Lebensmittelqualitat

nd schmierend

rkzeugstandzeiten erheblich

fbauschneiden da es dem Verkleben von Bohrspanen vorbeugt
ile erhalten einen dauerhaften Schutz vor Korrosion

6 410 400 Inhalt: 400 ml VPE: 15 Stk.
6630 10 Inhalt: 10 | Kanister VPE: 1 Stk.

Kiihlschmierkonzentrat @
Kiihlschmierstoff zur Bildung einer Emulsion

sser im Verhaltnis 1:20 (= 5%),

Stahlen bis 1:10 (= 10%)

ich auf Dreh-, Frés- und Bohrmaschinen,
chinen, sowie fiir Kreis-, Band- und Biigelsagen
r- und nitritfrei

Inhalt: 5 | Kanister VPE: 1 Stk.

BMO

VERBAND

val o | HeRMes

LOGISTIH Verkehrs.Logistik.Preis

EW‘EIA COleementO 2012

ellence Leitbetriebe Austria Complemento 2012 ineo fiir vorbildliche Finalist Logistikpreis 2012 Hermes 2014
Lehrlingsausbildung Kategorie Nachhaltigkeit




